Smarta losningar m

kring metallarbeten o=

Helt enkelt battre.

(November 2023)




Smidda tvingar

BESSEY helstalskvalitet utan konkurrens

% Original BESSEY smidd tving GZ
med handtag av tvakomponentmaterial

m 20 % hégre spannkraft per spindelvarv pE— . . .

tack varfeJ optipmerad pro?‘ilsk:na - Artikelnr S:ia;dn Gapdjup  Skena ﬂ &
m Hogsta sakerhet genom rak i mm mm mm kg st V2

kraftéverféring pa glidbygeln GZ10-2K 100 60 15x6 0.31 10
m Spannkraft upp till 6 000 N S— GZ12-2K 120 60 15x6 032 10
m Glidbygel och fast bygel seghérdade for GZ16-2K 160 80 175x68 057 10
fiadrande och elastisk fastspanning GZ40-8-2K 400 80 175x68 0,76 10
m Hogkvalitativt handtag av 1'1 GZ20-2K 200 100 22x85 1,01 10
tvakomponentsmaterial GZ25-2K 250 120 245x95 1,38 10
m Tryckbrickorna kan bytas ut utan l GZ30-12-2K 300 120 245x95 1,46 10
verktyg (fr o m 80 mm gapdjup) GZ40-12-2K 400 120 245x95 1,62 10
GZ50-12-2K 500 120 245x95 1,78 10
GZ60-12-2K 600 120 245x95 1,95 5
GZ80-12-2K 800 120 245x95 220 5

GZ100-12-2K 1000 120 245x95 245 5

YouTube > GZ30-2K 300 140  28x11 1,98 10
GZ40-2K 400 120 28x11 212 10

GZ50-2K 500 120 28x11 230 5
GZ60-2K 600 120 28x11 249 5
GZ80-2K 800 120 28x11 236 5
GZ100-2K 1000 120 28x11 325 5
GZ125-2K 1250 120 28x11 3,79 1

m Snabbtving GH

m Storre kraftreserver pa grund av y - —
optimerad profil pa skenan for jamn [ - Artikelnr ssr;d“ Gapdjup  Skena 52 &
uppbyggnad av spannkraften, i synnerhet | B mm mm mm kg st v2
nar spannvidden utnyttjas fér fullt o : GH12 120 60 15x6 049 10
m Frigivningsspak med glidskydd GH16 160 80 175x638 0,64 10
m Excentrar av sinterstal ar speciellt GH20-8 200 80 175x68 068 10
slitstarka, med lag friktion pa grund GH20 200 100 22x85 111 10
av att ytan & hardare GH25 250 120 245x95 1,44 10
m Snabb — upp till 5 ganger snabbare GH30-12 0 IR0 2. 5hd 5 MRl T
. . . GH40-12 400 120 245x95 1,75 10
an tradmonella' tvmgar. . GH30 300 140 28x11 227 10
m Séker — okanslig mot vibrationer GH40 400 120 28x11 239 10
m Kraftig — spannkraft upp till 8 500 N GH50 500 120 28 x 11 2,61 5
GH60 600 120 28x11 2,78 5
GH80 800 120 28x11 3,14 5
GH100 1000 120 28x11 3,57 5


https://youtu.be/gmE0DQcONno?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

Smidda tvingar

Sortimentsoversikt

Helt enkelt béattre.
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Optimerad profilskena — spannkraft upp till 6 000 N
Po— ——

Wk, ey

Smidda tving med handtag
av tvakomponentmaterial

Smidda tving
med tréhandtag
GZ-2K Gz

Patenterade OMEGA-bagen — spannkraft upp till 5.000 N
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OMEGA-skruvtving OMEGA-skruvtving
med handtag med vridpinne
av tvakomponentmaterial GMZ-2K GMZ-K

Snabb, sédker och kraftig — spannkraft upp till 9.500 N
p—
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Snabbtving GH

Snabbtvingtung SGHS

BESSEY
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- - i Detaljerad information

N om alla smidda tvingar
| l under
L

https://www.bessey.de/sv-se

Smidda tving Smidda tving
med vridpinne med féllbart handtag
GZ-K GZ-KG

Vario-adapter VAD (2 st/pase)

Spannytans

W & Artikelnr Vinkel bredd sy O
\«7% e e e

VAD 60° inat till 45 048 48
60° utat
m Anpassning speciellt fér runda, ovalformiga och ratvinkliga arbetsstycken
m Steglos vinkelanpassning fran 60° inat till 60° utat
m Passar for original BESSEY helstalstvingarna GZ och GMZ med minst
100 mm gapdjup och spéannelement fér svetshord TWV och TW

Beprovad profilskena — spannkraft upp till 5.000 N
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Smidda tving Smidda tving
Snabbtving classiX GSH med tréhandtag med vridpinne
classiX GS classiX GS-K


https://youtu.be/cNoJ8IP-JXI?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG
https://www.bessey.de/sv-se

Extra kraftiga tvingar

Spanna med hogsta kraft

Extra kraftig tving SGM

m Spannkraft upp till 12 000 N med ett ) - . Spénn- .
atdragningsmoment pa 40 Nm f i " Artikelnr SN il s Eeaa ﬂ Y

m 20 % hogre spannkraft per spindelvarv mm mm mm kg st V2
tack vare optimerad profilskena SG25M 250 140 34x13 258 5

m Hogsta sakerhet genom rak e, | SG30M 300 140  34x13  3.03 5
kraftoverforing pa glidbygeln I SG40M 400 140 34x13 317 5

m Lang livslangd tack vare varme- SG50M 500 140 34x13 3,40 5
bestandig specialtryckplat med SG60M 600 140 34x13  3.80 5
sinterstalinlagg, kan vridas upp till 35° SG8OM 800 140 34x13 4,45 5

SG100M 1000 140 34x13 4,95 5

SG125M 1250 140 34x13 5,87 1

SG150M 1500 140 34x13 6,63 1
i Passande tryckplattor se sid 18
Extra kraftig tving STBM

m Spannkraft upp till 22 000 N med ett p— T . Spénn- .
atdragningsmoment pa 70 Nm ( — RS Artikelnr Wad  Geediup  Skena g3 &

m Lang livslangd tack vare varme- mm mm mm kg st V2
bestandig specialtryckplat med ' STB30M 300 175 40x20 5,61 1
sinterstalinlagg, kan vridas upp till 35° W - ) STB40M 400 175 40x20 6,10 1

m Med sexkant 19 mm pa den nedre T STB50M 500 175 40x20 6,67 1
anden av spindeln . STB60M 600 175  40x20 7,23 1

STB8OM 800 175 40x20 835 1
STB100M 1000 175  40x20 9,32 1
STB125M 1250 175 40x20 10,77 1
STB150M 1500 175 40x20 12,20 1
Passande tryckplattor se sid 18




Extra kraftiga tvingar

Sortimentsoéversikt ———

Helt enkelt béattre.

Optimerad profilskena — spannkraft upp till 12 000 N
varmebestandig specialtryckplat med sinterstalinlagg for lang livslangd
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1 Detaljerad information
om alla extra kraftiga
Mekanikertving Extra kraftig tving tvingar under
SLM SGM https://www.bessey.de/sv-se

Beprovad profilskena — spannkraft upp till 35.000 N
varmebestéandig specialtryckplat med sinterstalinldagg for lang livslangd
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Extra kraftig tving SGTM, Extra kraftig tving Extra kraftig tving Extra kraftig tving
stort gapdjup STBM STBS STBVC

Beprovad profilskena — spannkraft upp till 11 000 N
varmebestandig specialtryckplat
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Mekanikertving Extra kraftig tving
classiX GSL classiX GSM


https://youtu.be/20XxRRAUznM?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG
https://youtu.be/gnBfNIUT498?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG
https://youtu.be/8BgcU9XS0cU?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG
https://www.bessey.de/sv-se

Variabla extra kraftiga tvingar

Ny flexibilitet med stora spannvidder

Siker ™ Mangsidig 1; 1
m tack vare hog spannkraft Forutom klassiska spann-
upp till 6500 N (SLV) arbeten, kan tvingen anvindas
resp. 9000 N (GSV) for att dra isér arbetsstycken. i 1
m tack vare centrering pa arbets- X Den kan skjutas genom en '
stycket sa forhindras tippning oppning i arbetsstycket och
kan enkelt utrustas med =" [ET

ytterligare glidbyglar. ey e
m tack vare att andsakringarna

pa bada sidor kan lossas

utan verktyg

Hallbar

m tack vare de varmebesténdiga tryck-
plattorna, som kan vridas upp till 35° —
hos GSV-modellen dessutom med hérdat
och oljeindréankt sintrat stal som ger
utmarkta egenskaper

m tack vare hardad spindel

% Z Set med variabla extra kraftiga tvingar
Iz komplett SLV/GSV
Spéannkraft till 6 500 N (SLV .
" uz;rjt?ll ;350L$p'3 (IGSV) (SLV) resp ! : l Artikelnr  <a> <b- <e-> «x> s> O
m Central positionering forhindrar att ¢|‘ i p— mm mm mm mm kg st
Set med variabla extra kraftiga tvingar komplett SLV

arbetsstycket valter

V2

SLVI00M 1000 120 340-1250 27x13 471

—_

m Varmebestéandig specialtryckplat,

SLV150M 1500 120 340-1750 27 x13 5,90

—_

kan vridas upp till 35°

—_

m Tvingen kan skjutas genom en 6ppning

‘ SLV200M 2000 120 340-2250 27x13 6,50

i arbetsstycket/komponenten I rj Set med variabla extra kraftiga tvingar komplett GSV

m Utbytbara glidbyglar i olika utféranden GSV300M 3000 140 400-3340 30x15 12,98 1
gor att tvingen kan anvandas pa manga SLV GSV
olika sétt (se tillbehdr)

Passande tryckplattor se sid 18



K . B
stvioom ] Sapdiup: 3101731
SLV150M 3101732
SLV200M 3101733
4 tving-set T i
+ 4 skenor

+ 6 glidbyglar

= "X" mojligheter

(] 72

” i
(SLV) ‘
(GSV)

3101426

3101337 '
3101338 _‘_

Gapdjup:
— "" 120 mm I

JGapdjup:
™ 120 mm -
Skena i storlek SLV/GSV
Artikelnr <a-> <X 52 ()

Skena i storlek SLV

3101731 1000 27 x 13 2,85 1
3101732 1500 27 x 13 4,05 1
3101733 2000 27x13 5,25 1
Skena i storlek GSV

3101612 3000 30x 15 10,40 1

Glidbygel komplett for storlek SLV

Artikelnr Utférande <b> <x> s @

3101426 el 120 27x13 0.73
3101337 Spak 120 27x13 1.10 1
3101338 Vridpinne inkl 120 27x13 082 1

specialtryckplatta
Glidbygel komplett for storlek GSV
Artikelnr Utférande <b> <x> 423

3101329 Vridpinne inkl 120 30x15 1,13

3101330 special-tryckplatta 140 30x15 1,21 1

3101331  med sinterstalinlagg 200 30x15 1,40 1

Helt enkelt béattre.

l
GSV300M

.
3101612

Gapdjup: |
120/140/200 mm

— |

F_j

m Profil 27 x 13 mm (SLV) eller 30 x 15 mm
(GSV), kalldragen och férzinkad

m Andsakringarna pa bada sidorna kan tas
loss utan verktyg — for snabb ombyggnad

m Passar alla glidbyglar komplett
i storlek SLV eller GSV

m Tre olika handtagsvarianter/-utféranden
m Passar alla skenor i storlek SLV

m En handtagsvariant/-utférande
med tre gapdjup
m Passar skenor i storlek GSV



U-tvingar

For overgripande fastspanning

Dina fordelar i korthet:

3 Smidd glidbygel

1 Hogsta stabilitet Glidbygeln bestar av smitt seghérdat
Den u-formade fasta bygeln ar stal och tal &ven mycket stora belast-
tillverkad i ett stycke, seghérdad ningar. Detta kan du alltid lita pa.
och dérmed vridningsstabil. Detta 4 Seghérdad spindel
ger maximal brottfasthet och hogsta Den seghardade spindel &r sarskilt
stabilitet. stabil och slitsdker. Detta ger en tydligt

2 Rorlig specialtryckbricka langre brukstid.

Den varmebestéandiga extra kraftiga 5 Stabil vridpinne

tryckbrickan (SGU/STBU) kan vridas Den stabila vridpinnen har handvanligt
upp till 35° och bytas ut. Den har avrundade andar och en sexkant. For
en ytterst lang livslangd genom det kraftfullt och kontrollerad atdragning.

oljedrankta sinterstalinlaggets utmarkta
glid- och nédgangsegenskaper.



¥

ot

.li

(7

(7

Smidd tving in U-form GUZ

Attikelnr  <a> <b> <c> «d> <x> s

GU25-12-6ZK 250 120 60 60 22x105 146 10

Extra kraftig tving i U-form SGU

Attikelnr  <a> <b> <c> «d> <x> s T

SGU30-14-10 300 140 100 130 30x15 3,75 5

Passande tryckplattor se sid 18

Extra kraftig tving i U-form STBU

Attikelnr  <a> <b> <c> «d> <x> s T

STBU40-17-15 500 175 150 110 40x20 7,96 1

Passande tryckplattor se sid 18

Snabbtving i U-form GUH

Artikelnr <a> <b> «<c> «d> <«x> 52 ()

GU25-12-6H 250 120 60 10 22x105 1,67 5

Helt enkelt béattre.

m Spannkraft upp till 4 000 N

m Overgripande fastspanning fran
bada sidorna, speciellt [ampad
for T- och H-profiler

m Lag vikt

m Glidbygel och fast bygel av
seghérdat stal for fjadrande
och elastisk fastspanning

m Spannkraft upp till 12 000 N med ett
atdragningsmoment pa 40 Nm

m Overgripande fastspanning fran
bada sidorna, speciellt lampad
for T- och H-profiler

m Lang livslangd tack vara varme-
bestandig specialtryckplat med
sinterstalinlagg, kan vridas upp till 35°

m Spénnkraft upp till 22 000 N med ett
atdragningsmoment pa 80 Nm

m Overgripande fastspanning fran
bada sidorna, speciellt lampad
for T- och H-profiler

m Lang livslangd tack vara varme-
bestandig specialtryckplat med
sinterstalinlagg, kan vridas upp till 35°

m Med sexkant 19 mm pa den nedre
anden av spindeln

m Spannkraft upp till 3 800 N

m Overgripande fastspanning,
speciellt lampad for T-profiler

m Lag vikt

m Snabb — upp till 5 ganger snabbare
an traditionella tvingar



KombiKlamp

Spanna extremt variabelt

m Spannkraft upp till 7500 N
m Spanna samman och isér runda,
ovalformiga och vinklade arbetsstycken
m Tryckbrickorna kan bytas
ut utan verktyg

10

Dina fordelar i korthet:

1 Vario-adapter
Vario-adaptern anpassar sig efter
runda, ovalformiga och vinklade arbets-
stycken fran 60° inat till 60° utat.
Enkel ombyggnad for isarspanning
med M8-skruv. Upplev variationerna!

2 Losstagbar dandsakring
Andsakringen kan tas loss — for
snabb ombyggnad av glidbygeln
for isarspanning.

3 Utbytbar tryckbricka
Tryckbrickan kan bytas ut utan verktyg,
nagot som underlattar din arbets-vardag
annu mer. Den kan bytas ut pa ett mycket
enkelt satt.

4 Vridpinne med plastkapa
Den kraftiga vridpinnen har en plastkapa
for annu handvanligare arbete. For
kraftfullt och kontrollerad atdragning.

KombiKlamp SG-VAD

Spann-

Artikelnr 5'3 @
vidd
_------

SG30VAD 300 120 30x15 2,95

HIT hr

Gapdjup Skena



Griparmtvingar

Spéanna ihop och isar dar
det &r trangt om plats Helt enkelt battre.

Dina fordelar i korthet:

1 Hogsta stabilitet
Fastbygeln ar smidd i ett stycke med
integrerad tryckbricka. Den &r seghardad
och forzinkad vilket gor att den klarar
mycket héga belastningar och ar
vridningsstabil. Profilens optimerade
form medger nu ett 6kat gapdjup med
oférandrad stabilitet.

2 Utanpa liggande vridpinne
Handtaget befinner sig bakom tvingens
skena. Speciell konstruktion for
samman- och isarspanning av svart
atkomliga arbetsstycken.

3 Speciell prismatryckbricka
Den speciella tryckbrickan ér tillverkad
av hogkvalitativt gjutgods och kan
svangas runt upp till 30°. Prismat &r
idealiskt for samman- och isérspéanning
av runda eller kantiga arbetsstycken.

4 Losstagbar dndsakring
Andsakringen kan tas loss — for
snabb ombyggnad av glidbygeln
for isarspanning.

Griparmtving GRA

e . Spann- . m Spannkraft upp till 7 500 N
[ Artielnr vidg  Gapdiup  Skena 52 = m Spindel bakom skenan, skyddad
v _------ mot svetsstank

\AT GRA30-12 300 120 28x11 241 m Fri atkomst till arbetsomradet
|

GRA60-12 600 120 28x11 3,02 5
GRA100-12 1000 120 28x11 3,80 5

Tryckstycke GRD (2 st/pase)

m Isérspridning innefrdn och utat

1 Artikelnr ﬂ o m Plan spannyta
T S I m \-spér for fastspanning av runda och
GRD 0,61 10

ovalformiga arbetsstycken

"



Metallvinkeltving

Fastspanning av vinklar och geringar

Dina fordelar i korthet:

1 Automatisk anpassning
Den lanklagrade spindelmuttern mojliggor
automatisk anpassning av tryckbackarna
till arbetsstycken med olika tjocklek

2 Oppet arbetsomrade
Oppningen méjliggér fixering av
T-sammanfogningar och ger fri
atkomst till arbetsstycket vid svets-
och monteringsarbeten.

3 Stabil stomme och spannbackar
Den stabila stommen och spannbackarna
ar tillverkade av hogkvalitativt gjutgods
for kraftfull fastspanning. De ar férzinkade
och dérmed korrosionsskyddade.
Backarna &r bearbetade for fastspannning
i exakt rét vinkel.

4 Forkopprad spindel
Spindeln med trapetsgéngan ar forkopprad
vilket forhindrar att svetsstéank fastnar.

Metallvinkeltving WSM

=]

m Automatisk anpassning av
R P Artikelnr Spannvidd Kafthdjd
spannbackarna till arbetsstycken : pannt ! n m

med olika tjocklek -———---

m Stabila spannbackar och stomme 1_ : WSM9 2x90 60 3.58
av hogkvalitativt gjutgods A WSM12 2x120 100 61 7,35 1
m Forkopprad spindel férhindrar att 3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats

svetsstank fastnar
m Exakt 90°vinkel

===

12


https://youtu.be/TPe1aTjoqCQ?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

Griptanger

Svetstanger

s

Helt enkelt béattre.

Parallellgriptang GRZ
‘ 1 Artikelnr s?,fd“d"' Gapdjup 5'3 7
™ GRZ10 100 1,00 10
GRZ20 200 65 1,20 10

C-griptang GRZC

Artikelnr s?:dndn- Gapdjup Spanndjup 5'3 7

GRZC 1,10 10

Rorgriptang GRZRO
Artikelnr ﬁir”riir Gapdjup 5'3 ﬂ
GRZRO 0-110 1,30 10

m Parallella spannytor

m Prismaurtag for sma runda delar

m Inklusive skyddskapor for skonsam
fastspénning av 6mtaliga ytor

m For punktuell fastspénning,
évergrip-ande fran bada sidorna

m |dealisk for att halla fast runda kroppar
med jamn diameter

m Inklusive skyddskapor

m Skonsam fastspanning av 6mtaliga ytor

m Lampad for haftsvetsning, varme-
bestandig upp till 200°C

13



C-skruvtving

Spanna med skruvtvingen
I sin ursprungliga form

C-skruvtving VC

m Spannkraft upp till 15000 N
m Brottfast och seghérdad
m Beprovad BESSEY helstalkvalitet

Arl'kl
fiel Spannvidd Gapdjup Skena ~r 5'3 @

VC2 050 0-2 50 2 195x95 7 043

VC3 075 0-3 50 2 22x105 13 0,63 10
VC4 0-100 0-4 60 2 3/8 25x12 13 1,02 10
VC6 0150 0-6 75 3 27x13 15 141 10

VC8 0-200 0-7 7/8 90 3 1/2 30x15 15 225 5
VC10 0-250 0-10 100 4  40x20 15 4,01 5

% z C-skruvtving SC

m Spannkraft upp till 22 000 N ' . L : A
m Sinksmidd f e Artikelnr Spannvidd Gapdjup T 5'3 ﬂ

SC40 0-40 0-15/8 40 15/8 55 036
SC60 0-60 0-23/8 55 2 3/16 55 0,57 10
| SC80 0-80 0-31/8 65 2 9/16 10 099 10
SC100 0-100 0-4 75 3 135 140 10
SC120 0-120 0-7 7/8 8 31/4 18 210 10

SC150 0-150 0-6 9% 33/4 18 235 10
SC200 0-200 0-7 7/8 105 4 1/4 22 400 5

% z C-skruvtving CDF-C
v
m Spénnkraft upp till 18 000 N . L _ ,L
m Sanksmidd, ytterst kraftig Artikelnr Spannvidd Gapdjup ﬂ Y
m Forkopprad spindel forhindrar ---------
att svetsstank fastnar CDF403C 0-75 0-3 60 2 3/8 0,85

CDF404C 0-105 0-4 1/4 85 2 3/4 16,5 1,50 6
CDF406C 0-150 0-6 100 35/8 17 232 6
CDF408C  0-205 0-8 125 41/2 17 342 6
CDF410C 50-245 2-10 150 5 3/8 18 530 4

14



Svetstvingar for jordning

For hogre sakerhet vid svetsning ——

Helt enkelt battre.
Svetstving for jordning LP / TP med beprovat trahandtag
] : Artikel-  Spann- . . Borrhal Maximal m Med byglar av aducergods
[ nr vidg Gapdiup Skinne g sstt;",ﬂ', iy s/ m Ergonomiskt utformat trahandtag
‘ mm mm mm mm A kg st vi m Anslutningshal i gjutgodséverdelen
LP-1 150 60 20x5 105 300 050 10
TP-1 150 80 25x6 105 400 076 10
Svetstving for jordning LP / TP med vingskruv
. Artikel-  Spénn- _ . Borrhal Maximal m Med byglar av aducergods
T nr vidg ~Gapdiup Skinne ki 5 O m Praktisk vingskruv
=] mm mm mm mm A kg st Vi m Anslutningshal i gjutgodséverdelen
LP-1F 150 60 20x5 105 300 053 10 m TP-..F-RK: kabelavlastning pa skenans
r— IP-1F 150 80 25x6 105 400 0,76 10 ande / innerdiameter ring 30 mm

PAF l’“ TP2F 150 60 30x8 11 600 1,12 20
L-! TP-IF-RK 150 80 25x6 105 400 078 10

TP-2F-RK 150 60 30x8 1 600 1,12 20

TP-1F-RK ‘

Svetstving for jordning TP med vridpinne
. Artikel- ~ Spénn- : ) Borrhal Maximal m Med byglar av aducergods
| nr vidg ~Gapdiup Skinne g ki 53 O m Vridpinne med rundade hérn fér enklare
i 1 . . - i A kg st Vi kraftoverforing vid atdragning
_i_ TP-1K 150 80 25x6 105 400 0,75 10 m Anslutningshal i gjutgodséverdelen
Svetstving for jordning CP
ikel- e 51 Maximal m Med byglar av aducergods i C-form
: An::el Sc?dndn Gapdiup Bor';hal ﬁa‘; ﬂ & Y9 ]
I mm mm mm A kg st Vi
CP-F 50 30 8.4 200 019 40

15



Spannelement for svetshord

Spanna pa svetsbord

Dina fordelar i korthet:

1 Flexibelt gapdjup
BESSEY TWV spannelement for
svetshord kan inte bara justeras
steglost angaende gapdjupet utan
dven levereras i tre handtagsvarianter.

2 100 mm, 120 mm eller 140 mm
gapdjup
For BESSEY TW spéannelement
for svetshord kan du valja bland
tre handtagsvarianter och tre
gapdjupsvarianter.

3 Starka och speciella
Spannelementet TWM28 har en
specialtryckbricka med sinterinlagg
som kan vridas upp till 35°. Pa
griparmsvarianten TW28GRS éar
spindeln pa utsidan vilket ger fri
atkomst till arbetsomradet.

16
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4 Perfekt for skyddsracken.
Arbetsstycket ma vara runt, ovalt eller

kantigt — Vario bordsspannadaptrarna
TWVAD passar perfekt. Eftersom de

anpassar sig steglost efter det svetsade

arbetsstycket — fran 60° inat till 60°
utat.

Monterade snabbspénnare

Tack vare adaptern TWA-STC och den
passande forlangningen TWX kan
BESSEY snabbspéannare med
horisontell basplatta anvandas
snabbt dven pa svetshord.

Sned och vagrat spanning
Svangadaptern TW28AV tillater ocksa
en sned eller vagrat spanning till-sam-
mans med forlangaren TW28X.

Det ar den steglést svangbara spindeln
med ett svangomrade fran -52° ill
+ 52° som gor detta mojligt.



https://youtu.be/B6nrXl4hANk?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

Spannelement med variabelt gapdjup TWV

TW28GRS30-12 28 300 120 28 x11 2,26
3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats

Tillbehor se sid 3

—_

TWV..H
Artikelnr 0 Spannhsid Gapdjup Skena 57 ()
mm mm mm mm kg st V3
TWV16-20-15-2K 16 200 30-150 22x85 1,12 1
TWV16-20-15K 16 200 30-150 22x85 1,04 1
TWV16-20-15H 16 200 60-150 22 x 8,5 1,21 1
TWV28-30-17-2K 28 300 40-175 28x11 222 1
- TWV28-30-17K 28 300 40-175 28x 11 2,11 1
Twv.k  TWV28-30-17H 28 300 110-175 28 x 11 2,48 1
3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats
Spannelement med en fast gapdjup TW
Artikelnr @ Spannhdjd Gapdjup Skena 5'3 @
mm mm mm mm kg st V3
TW16-20-10-2K 16 200 100 22x85 093 1
TW16-20-10K 16 200 100 22x85 086 1
TW?16-20-10H 16 200 100 22x85 1,01 1
TW28-30-12-2K 28 300 120 28x11 168 1
TW28-30-14-2K 28 300 140 28x11 1,70 1
TW28-30-12K 28 300 120 28x11 162 1
TW28-30-14K 28 300 140 28x11 165 1
TW28-30-12H 28 300 120 28x11 207 1
TW28-30-14H 28 300 140 28x11 208 1
3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats
Spéannelement med griparm TW28GRS
Artikelnr @  Spannhdjd Gapdjup  Skena 5'3 @
mm mm mm mm kg st V3

Helt enkelt béattre.

m TWV16: Spannkraft upp till 2 500 N
TWV28: Spannkraft upp till 5 500 N

m TW16: Spannkraft upp till 3 000 N
TW28: Spannkraft upp till 5 000 N

m Lagesexakt, individuell fastspanning

m Seghardad profil och glidbygel for
fjadrande och elastisk fastspanning

m Steglost justerbart gapdjup (ty TWV)

Olika utféranden:

m Hégkvalitativt handtag av
tvakomponentsplast med vridpinne
med rundade hérn — bada med
lattrorlig trapetsformad ganga och
verktygslést utbytbar tryckbricka

m Spak med lasmekanism for
doserad, snabb och vibrationsséker
fastspanning

m Spannkraft upp till 5 000 N

m Utanpa liggande spindel for fri atkomst
till arbetsomradet och som skydd mot
svetsstank

m Speciell, stabil prisma-tryckbricka, idealisk
aven for fastspanning av runda eller kantiga
arbetsstycken

m Svangbar och steglést justerbar i hojdled

m Speciellt lampad for fastspéanning dar det
ar ont om plats, i smala 6ppningar eller pa
korta utsprang

17



Spannelement for svetshord

Spéanna pa svetshord

Spannelement med specialtryckbricka TWM28
m Spannkraft upp till 6 500 N i . S .
m Lagesexakt, individuell fastspanning Artikelnr O SpannhGjd Gapdjup  Skena ﬂ @
m Seghardad profil och glidbygel for mm mm mm mm kg st V3
fiadrande och elastisk fastspanning TWM28-30-12 28 300 120 28x11 1,78 1

m Seghérdad spindel — extra stabil och
slitsaker — for tydligt langre brukstid

m Lang livslangd tack vare varme-
bestandig specialtryckbricka med
sinterstalinlagg, kan vridas upp till 35°

3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats

Specialtryckbricka
m Lang livslangd tack vare varme- Artikel Uttorand &
bestindig specialtryckplat med e arante passarfor
sinterstalinlagg, kan vridas upp till 35° v3
SLM, SGM, SGTM, STBM,
Olika utféranden: 3100736 Standard STBVC, SGU, SLV, GSV,
m Standardutférande med slat yta SPZ80K, TWM
m Med rafflad yta for sakert grepp pa 3100737 Standard STBS, STBU
nedsmutsade arbetsstycken
m Med V-spér for att fixera runda, ) SLM, SGM. SGTM, STBM,
oval-formade och kantlga 3101192 med rafﬂlng STBVC, SGU, SLV, GSV.
arbetsstycken S TR
SLM, SGM, SGTM, STBM,
3101193 med prisma STBVC, SGU, SLV, GSV,
SPZ80K, TWM
Vario bordsspannadapter TWVAD (2 st./pase)
m Anpassning speciellt for runda, ovala TWIBVAD/ G o
och kantiga arbetsstycken wavan S ‘@ Artikelnr o bl "T,'::ﬁ'"s 50 @
m Steglés vinkelanpassning fran 60° inat k I T kg st V3
till 60° utat
TW16VAD 16 ; 45 038 1
Olika utfBranden: " ew®  twosvap 28 Gotih"at 15 057 1
m TW16VAD/TW28VAD — utférande med 2 60° utat
bult — fér snabb inriktning och fixering av TWVAD _ 45 028 1
arbetsstycket pa svetsbordet
m TWVAD — utférande utan bult — for 3D CAD-data i nedladdningsomradet p4 BESSEYs webbplats

variabel forskjutning pa svetsbordet
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Helt enkelt béattre.

Snabbspanningsadapter TWA-STC

Artikelnr 0 il oF 50 O
e e st W

TW16A-STC 16 STC-HH M5 019 1
STC-IHH
TW28A-STC 28 STC-VH M6 028 1

3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats

Forlangning TWX
TWX TWX s
" passar Installnings-
:m‘stJc BT & for omrade ala @
- kst W
TW16A-STC
TW16X 16 TW16VAD 15-200 0,41 1
TWVAD
TW28A-STC
TW28X 28 T¥VV\2/3XADD 15-300 1,76 1
TW28AV

3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats

Svingadapter TW28AV

’ Spéann- passar
Artikelne 0 lidd for iy s/

TW28AV 28 160 TW28X 090 1
3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats

m Tillbehor for BESSEY snabbspéannare
med horisontal basplatta STC

m Med bult — for direkt anvandning pa
svetshordet

m Utan bult — for fastskruvning pa
forlangningen TWX

m Tillbehor for BESSEY snabbspénnare-
adapter TWA-STC, TWVAD och
TW28AV

® Rundmaterial steglost nedsénkbart
via stéllring i bordet

m Spannkraft upp till 3 000 N

m Tillbehor fér BESSEY forlangning
TW28X

m Spindel steglést svangbar
mellan -52° och +52°

m Arreterbar trapetsmutter for saker
inspanning av arbetsstycket

m Hogkvalitativt handtag av
tvakomponentsplast med
lang spindel
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Variabla snabbspannare

Snabb instéllning tack vare automatisk anpassning
av spannvidden

Kompromisslos mangsidighet
En storlek av BESSEY STC ersatter

flera av konkurrenternas storlekar: “'-” B
m extremt stort spannomrade tack r_—- 11
vare patenterad mekanism :

Snabb instéllning vid Kraftfull och mangsidig

forsta anvandning Aven kansliga arbetsstycken med
och efter verktygsvéixling t.ex._fane:rade eller lackerade ytor

kan inspannas:
Bessey STC klarar arbetsstycken av m tack vare reglerad pressplatta med
varierad storlek utan manuell instéllning skyddsbricka
utan att tappa spannkraften: m tack stéllskruv som enkelt modifierar
m tack vare automatisk anpassning spannkraften

av spannvidden

20


https://youtu.be/LqhoDUriXgE?list=PLtmfy_y8Moc-MLoBib58_TRQxpxfXY2Gp

s

Helt enkelt béattre.

;I;Ei_s;;ll.lltalspénnare med oppen arm och horisontell basplatta

; . P Automatisk u
M Artikelnr Spannvidd rrerrie Spannkraft 5'3 @
A mm mm N kg st V3

STC-HH20 STC-HH20 35 20 1100 020 6
STC-HH20SB 35 20 1100 020 3
o = STC-HH50 40 35 2500 038 6
é STC-HH50SB 40 35 2500 038 3
STC-HH50 STC-HH70 60 35 2500 042 6
] STC-HH70SB 60 35 2500 042 3
= ] m Spaken ér vertikal i spant lage
é m Automatisk steglds justering av spannhdjden
STC-HH70 med ungefar oférandrad spannkraft — utan
manuell &ndring av tryckskruvarnas position
L . . m Spannkraft justerbar beroende pa hur
gl.l(-jéltlsl::lngspannare med horisontell basplatta justerskruven i leden ar installd.
- m Kraftiga hardade stalplatar for lang livslangd
‘ﬂ Artikelnr Spannvidd Automatisk Spinnkraft 5 (7] m Basplattans halmonster passar for mm
_-_‘-,-" anpassning OCh tum
. mm i N kg st W3 m Hogkvalitativt, oljebestindigt handtag av
STC-IHH15 STC-IHH15 25 8 1100 019 6 tvakomponentsplast
-~ STC-IHH25 35 13 2500 045 6
N STC-IHH25SB 35 13 2500 046 3
STC-IHH25

\sligi_l\(,a;llspénnare med dppen arm och horisontell basplatta

Automatisk

Artikelnr  Spannvidd UL Spannkaft 53 ()
mm mm N kg st V3

STC-VH20 35 20 1100 022 6

STC-VH50 40 35 2500 043 6

3D CAD-data pa ,http://bessey.partcommunity.com”,
.https://www.traceparts.com” och i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats

Tillbehor se sid 19
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Snabbtvingar for maskinbord

Spanna snabbt och flexibelt med hig spannkraft

Dina fordelar i korthet:

1 Flexibel vid anvandning
Snabbspéannare for maskinbord BS,
BSG och griparmspannaren GRS &r

svangbara och kan justeras steglost i

hojdled.
2 Snabb vid anvédndning

BS-spannaren har en hdvarmsmeka-
nism som medger snabb fastspanning

och upplasning.

22

3 Dar det ar trangt om plats
Nér arbetsomradet maste vara fritt
atkomligt eller nar det géller fastspan-
ning dar det ar trangt om plats rekom-
menderas griparm-spannaren GRS med
den utanpa liggande spindeln.

-
=
i
i1
=

‘.
"

4 Rorlig specialtryckbricka
BSG maskinbordsspénnaren har dessu-
tom den varmebesténdiga extra kraftiga
tryckbrickan som kan vridas upp till
35° och bytas ut. Den har en ytterst
lang livslangd genom det hardade och
oljedrankta sinterstalinlaggets utmarkta
glid- och nédgangsegenskaper.



Helt enkelt béattre.

Maskinbordstving BS

=]

Artikelnr s:?;;ldn- Gapdjup  Skena I::;:::::r 5'3 &)
mm mm mm mm kg st V3
BS2N 200 100 195x95 10,5 1,35 1
BS3N 200 120 22x105 13 1656 1
BS4N 200 120 28 x 11 16,5 249 1
BSHN 240 140 30x15 16,5 330 1
BS6N 500 140 30x15 16,5 4,00 1
Griparmstving GRS
Artikelnr s:::'d" Gapdjup Skena Bf:;:;::r 5'3 ]
mm mm mm mm kg st V3
GRS20-12 200 123-140 28 x 11 165 281 1
Maskinbordstving BSG
i " Spann- . Borrhal for
‘ | Artikelnr hojd Gapdjup  Skema .o 5'3 7
o 11. mm mm mm mm kg St. V3

== BSG21-14 210 140 30x15 165 322 1

— 'ﬁp'

i

i._{

3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats
Tillbehor se sid 19

m Spannkraft upp till 10 000 N

m Svangbar och stegldst justerbar i hojdled

m For borr- och latta frasarbeten

m Spannmekanism for snabb fastspanning
och lésning

m Spannkraft upp till 7500 N

m Svéngbar och steglost justerbar i hojdled

m Spindel bakom skenan for fri atkomst till
arbetsomradet och fastspanning dar det
ar trangt om plats

m For borr- och latta frasarbeten

m Spannkraft upp till 12 000 N

m For fastning pa bord och anordningar

m Lang livslangd tack vare varme-
bestandig specialtryckplat med
sinterstalinlagg, kan vridas upp till 35°
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Snabbtvingar for maskinbord

Tillater platssnal fastspanning med extra hig spannkraft

Dina fordelar i korthet:

1

Stomme och tryckarm av

seghéardat adelstal

BAS-spéannarna ér ca 30 % mindre &n

jamforbara konkurrensprodukter, men
ger samma hdga spannkrafter. Via den
sjalvhammande snéackvaxeln kan upp

till 16 000 N uppbringas pa spannytan.

2 Tryckarmsvarianter med
polyamidtéatning
For skonsam fastspanning med optimal
viktférdelning &r den korta och den
langa tryckarmen pa BAS-modellerna
utrustade med en vridbar trycksko
av aluminium. Och BSP-modellen
med spetsiga tryckarmar har perfekta
forutsattningar for fastspanning i horn.
En speciell tatning av polyamid skyddar
dess inre mot nedsmutsning.

3 Oppet eller slutet fastborrhal

Modellerna med dppet borrhal kan
sattas dit och tas bort snabbare. Pa
utférandet med slutet borrhal utgor
skruven, fastjarnet och spannaren en
enhet.

Platssnal och flexibel

Den laga bygghdjden och det laga
platshehovet i basytan ar typiska
egenskaper hos alla modeller.
Spannhéjden kan dkas i steg pa 80 mm
med BESSEY fastspanningssockel
BASO. Nér flera socklar anvénds ska
man se till att &mnena placeras exakt.



BAS-C compact spannare, oppet fastborrhal

Spannvidd

Artikelnr sy A
___---

Gapdjup

BAS-C9-4 1,30
BAS-C10-6 97 60 1,30 1
n BAS-C9-4 BSP-C10-6 97 60 1,30 1
ﬂ BAS-C10-6
H BSP-C10-6
BAS-CB compact spannare, slutet fastborrhal
"
h Artikelnr Spannvidd Gapdijup 5'3 )

BAS-CBY-4 1,30
BAS-CB10-6 97 60 1,30 1
#Y enscess  BSPCBIOSG 97 60 130 1

ﬁ BAS-CB10-6
ﬂ BSP-CB10-6

Fastspanningssockel BASO

for skruv med

[ Artikelnr sf.?,!'.;" o cyllnderhuvud 5'3 ()
] ganga DIN
____---
) BASO 80 M10 M10/M12 0,45

3D CAD-data i nedladdningsomradet pa BESSEYs webbplats
Tillbehor se sid 19

Helt enkelt béattre.

m Spannkraft upp till 16 000 N

m Platsbesparande konstruktion och
darmed upp till 30 % mindre i storlek
an jamforbara konkurrensmodeller

m Stomme och tryckarm &r av seghérdat
adelstal vilket gor dem ytterst robusta
och langlivade

m Tillgénglig i tre tryckarmsvarianter:
kort eller lang tryckarm med svéngbar
aluminiumtrycksko eller spetsig
tryckarm for fastspanning pa smala
avsatser eller dar det dr ont om plats

m BAS-C med 6ppet och BAS-CB med
tillslutet fastborrhal for M 10 / M 12

m 80 mm férlangning
m Stackningsbar

m Fastborrhall upptill, inklusive cylinderskruv

m Passar for alla BESSEY BAS-spannare
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Handplatsaxar

For sidker och palitlig platklippning

m ERGO-skénklar gor arbetet mindre
utmattande

m For genomgéende raka klipp
och konturklipp

m Kompakt skarhuvud: mojliggor sma
radier vid konturklipp

m Optimerad havarmsutvaxling:
25 % mindre kraftbehov

m Optimerad skdrgeometri Glider inte av,
dven utan tandning

m Levereras hoger- eller vénsterklippande

m For genomgaende raka klipp och
konturklipp

m Skarhuvudets nya geometri gor saxen
mycket lattmanovrerad — ytterst
lampligt for mycket sma radier och
svaratkomliga stéllen

m Optimerad havarmsutvéxling till-
sammans med mycket kompakt
konstruktion garanterar 100 % effekt
vid lag kraftanstrangning

m ERGO-skénklar gor arbetet mindre
utmattande

m Levereras hoger- eller vénsterklippande

Idealsax

Artikelnr Total léingd Skérlangd ﬁ & o O
_---------

D29ASS-2 260 10 1/4 15/16 12 +++ 051
D29ASSL-2 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051
D29ASS-2-SB. 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051
D29ASSL-2-SB 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051

Artikelnr Innehall

5

5

5

&
1 x D29ASS-2, 1 x D29ASSL-2 och 1 x D15A

DSET29-15 . . 1
i rulletui

Idealsax, snabb och lattmandvrerad

Artikelnr Total lingd saangd mo 53
_---------

D15A 180 13/16 +++ 018
D15AL 180 7 20 13/16 1,0 +++ 0,18 10
D15A-SB 180 7 200 13/16 10 +++ 020 10
D15AL-SB 180 7 20 13/16 10 +++ 020 10
Artikelnr Innehall &)
DSET15 1xD15A, 1 x D15S och 1 x D15AL i rulletui 20
. — Plattjocklek max.
wr (600 N/mm2)
! T e—— Q@ Brkstid



https://youtu.be/BY5Max0Rv0I?list=PLtmfy_y8Moc-MLoBib58_TRQxpxfXY2Gp

Fasonsax

Artikelnr Total léingd Skarlangd & s O
S e e e g s W

V D16 240 91/2 40 19/16 12 ++ 038 10
\1 D16L 240 91/2 40 19/16 12 ++ 038 10
\¢/ D16S 240 91/2 44 13/4 12 ++ 038 10
Artikelnr Innehall &)
e
DSET16 1x D16, 1 x D16L och 1 x D16S i rulletui --

Idealsax

Artikelnr Total lingd Skirlangd + d & O
_---------

D216-260 260 10 1/4 1.3/16 0,49

D216-260L 260 10 1/4 30 1.3/16 1,0 ++ 049 5
D216-280 280 11 34 138 10 ++ 058 5
D216-280L 280 11 3 138 10 ++ 058 b5
D116-260 260 101/4 30 13/16 10 + 049 5
D116-260L 260 10 1/4 30 13/16 10 + 049 b
D116-280 280 1 34 13/8 10 + 056 5
D116-280L 280 1" 34 138 10 + 05 5

Plattjocklek
D o+ B
& Brukstid

Helt enkelt béattre.

D16/D16L

m For korta och raka konturklipp

m Skédr med mikrotandning som férhindrar
att arbetsstycket glider av

D16S

m For korta raka klipp och konturklipp
med stort radie at vanster och héger

m Skéar med mikrotandning som férhindrar
att arbetsstycket glider av

m Levereras endast i vansterklippande
utférande

Adelstal special 61 e+
Adelstal 59 s
Kvalitetsstal 56 +

m For genomgaende raka klipp och
konturklipp

m D216 — Lackerade skénklar

m D116 — PVC-doppade skénklar

m Levereras hoger- eller vénsterklippande
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Spann- och skarverktyg
av proffs — for proffs

Nér det galler innovativa losningar for fastspanning och fastsattning av arbetsstycken och
skarplat ar detta ratt plats. Oavsett om klassiska skruvtvingar, traditionella handplatsaxar eller
speciella Iosningar krévs for speciella arbetskrav, erbjuder BESSEY ratt klam- och skarverktyg
for alla hantverkare inom tra- och metallbearbetning ska fa det mest optimala stddet i sitt
arbete.

Spannverktyg
EE=m.,

Skruvtvingar av

L Korpustvingar Vinkelspannare
aducerat gjutjarn P g P

Skarverktyg

Handplatsaxar med Extra kraftiga saxar

utvaxling med HSS-skar Combi-saxar

@

Helt enkelt battre.

BESSEY

Detaljerad information
om alla produkter under
https://www.bessey.de/sv-se

%__

e

Darrmonteringsverktyg

5

Mattknivar och
multiverktyg

BESSEY Din aterforsaljare:
Image
film

BESSEY Tool GmbH & Co. KG = MihlwiesenstraRe 40
74321 Bietigheim-Bissingen, Germany

Fon +49 7142 401-0 = Fax +49 7142 401-452

E-Mail: tool-info@bessey.de

pr-bessey-metallprodukte__sv-3009059m

11/2023

Vi friskriver oss fran ansvaret for tryckfel.



https://www.instagram.com/besseytool_official/
https://www.facebook.com/BESSEY.Tool.Einfach.Besser/
https://www.linkedin.com/company/bessey-tool-gmbh-&-co-kg/?originalSubdomain=de
https://www.youtube.com/playlist?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG
https://www.bessey.de/sv-se
https://youtu.be/c5MoBpZ_f50?list=PLtmfy_y8Moc87fQPEr_ha0Yi_iRklbBMs

