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Oriëntiatiematrix
BESSEY Spantechniek
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  Hout –  Hout

  Hout –  Staal 

  Hout –  Kwetsbare materialen

  Hout –  Kunststof

  Staal –  Staal 

  Staal –  Kunststof

  Kunststof –  Kunststof

  Kwetsbare materialen –   Kwetsbare materialen

   

 Lijmwerkzaamheden  

 Fixeerwerkzaamheden  

 Lijmwerkzaamheden bij sneldrogende lijm 

 Schroefwerkzaamheden houtprofielen 

 Schroefwerkzaamheden metaalprofielen 

 Verbinden van daksparren en houten balken 

 Verbinden van U-, T-, dubbel-T-profielen 

 Laswerkzaamheden  

 Spannen van kwetsbare oppervlakken 

 Uitrichten van metalen dragers (trilling)  

 Vastzetten van ladingen   

 Spannen op staande boormachine 

 Spannen op machinetafels 

 Spannen in hoek van 90° 

 Spannen van schuine oppervlakken

 Spannen van kanten 

 Deur- en venstermontagegereedschap

 Speciale gereedschappen  

   

 Tot ca.   1.200 N spankracht 

 Tot ca.   2.000 N spankracht 

 Tot ca.   5.000 N spankracht 

 Tot ca.   7.500 N spankracht 

 Tot ca. 12.000 N spankracht 

 Tot ca. 20.000 N spankracht 

 Tot ca. 35.000 N spankracht 
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