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Orienteringsmatris
BESSEY spännteknik
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  Trä –  Trä

  Trä –  Stål 

  Trä –  Ömtåliga material

  Trä –  Plast

  Stål –  Stål 

  Stål –  Plast

  Plast –  Plast

  Ömtåliga material –   Ömtåliga material

   

 Limning  

 Fixering  

 Limning med snabbhärdande lim  

 Förskruvning träprofiler

 Förskruvning metallprofiler

 Förbindning av sparrar och träbalkar 

 Förbindning av U-, T- och H-profiler 

 Svetsning  

 Inspänning av ömtåliga ytor

 Inriktning av metallbalkar (vibrationer)  

 Lastsäkring   

 Inspänning på pelarborrmaskin  

 Inspänning på maskinbord 

 Inspänning i 90°-vinkel 

 Inspänning av sneda ytor 

 Inspänning av kantlister 

 Dörr- och fönstermonteringsverktyg

 Specialverktyg  

   

 upp till ca   1 200 N spännkraft 

 upp till ca   2 000 N spännkraft 

 upp till ca   5 000 N spännkraft 

 upp till ca   7 500 N spännkraft 

 upp till ca 12 000 N spännkraft 

 upp till ca 20 000 N spännkraft 

 upp till ca 35 000 N spännkraft 

  

 

St
or

 s
kr

uv
tv

in
g 

av
  

ad
uc

er
go

ds

Dj
up

sp
än

n-
 

sk
ru

vt
vi

ng

OM
EG

A-
 

sk
ru

vt
vi

ng

Sm
id

da
 tv

in
g

Sn
ab

bt
vi

ng

M
ek

an
ik

er
tv

in
g 

Ex
tra

 k
ra

fti
g 

 
tv

in
g 

SG
M

Ex
tra

 k
ra

fti
g 

tv
in

g 
 

tu
ng

 S
TB

M
/S

TB
S

U-
tv

in
g

Un
iK

la
m

p

Ko
rp

us
tv

in
g

RE
VO

En
ha

nd
st

vi
ng

 
EH

Z

Du
oK

la
m

p

Kl
iK

la
m

p

Tr
ä-

Kl
em

m
y

Lä
tt 

sk
ru

vt
vi

ng

Va
rio

Cl
ip

pi
x

Ka
nt

tv
in

ge
r

Ba
nd

sp
än

na
re

Dö
rr

- 
oc

h 
fö

ns
te

r-
m

on
te

rin
gs

ve
rk

ty
g

Su
gt

vi
ng

M
et

al
lv

in
ke

ltv
in

g

Gr
ip

tå
ng

M
as

ki
nb

or
ds

sp
än

na
re

1.
 M

at
er

ia
l

2.
 A

nv
än

dn
in

ga
r

3.
 S

pä
nn

kr
af

t

Produktgrupp

C-
sk

ru
vt

vi
ng

En
ha

nd
st

vi
ng

  
EZ

/E
ZS

Ex
tra

 k
ra

fti
g 

tv
in

g 
ex

tre
m

t t
un

g 
ST

BV
C

Va
ria

bl
e 

sk
ru

vt
vi

ng

Va
ria

bl
a 

Sn
ab

bs
pä

nn
ar

e

Sp
an

ne
le

m
en

t f
ör

  
sv

et
sb

or
d 


