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Tabela doboru ścisków 
BESSEY Technika mocowania
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  Drewno –  Drewno

  Drewno –  Stal 

  Drewno –  Materiały delikatne

  Drewno –  Tworzywo sztuczne

  Stal –  Stal 

  Stal –  Tworzywo sztuczne

  Tworzywo sztuczne –  Tworzywo sztuczne

  Materiały delikatne –   Materiały delikatne

   

 Klejenie  

 Przytrzymywanie  

 Klejenie przy użyciu klejów szybkowiążących 

 Łączenie profili drewnianych 

 Łączenie profili metalowych   

 Łączenie krokwi dachowych i belek drewnianych 

 Łączenie kształtowników 

 Prace spawalnicze  

 Mocowanie powierzchni delikatnych

 Ustawianie i przytrzymywanie elementów metalowych (wibracje)   

 Zabezpieczanie ładunków   

 Mocowanie na wiertarkach kolumnowych 

 Mocowanie na stołach maszynowych

 Mocowanie pod kątem 90° 

 Mocowanie powierzchni ukośnych 

 Mocowanie oklein krawędziowych 

 Montaż ościeżnic i okien

 Narzędzia specjalne  

   

 Siła mocowania do ok.   1 200 N 

 Siła mocowania do ok.   2 000 N

 Siła mocowania do ok.   5 000 N 

 Siła mocowania do ok.   7 500 N 

 Siła mocowania do ok. 12 000 N 

 Siła mocowania do ok. 20 000 N 

 Siła mocowania do ok. 35 000 N 
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