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Helsmedede stalskruetvinger

| den uovertrufne helsmedede BESSEY stalkvalitet

% Original helsmedet BESSEY GZ stalskruetvinge
med 2-komponent kunststofgreb
m 20 % ekstra spendkraft pr. spindel- pE— - 5 L .
omdrejning p:a. optimer[t)at slfinneprofil - Bestillings-nr. ssia;:: U:iI:: Skinne ﬂ &
m Hojeste sikkerhed pga. den retlinjede ‘i mm mm mm kg stk. V2
kraftoverforsel ved glidebgjlen GZ10-2K 100 60 15x6 0,31 10
m Spendkraft op til 6.000 N S— GZ12-2K 120 60 15x6 032 10
m Hzrdet glidebgjle og fast bgjle for GZ16-2K 160 80 175x68 0,57 10
fiedrende og elastisk spanding GZ40-8-2K 400 80 175x6.8 0,76 10
m 2-komponent kunststofgreb af hgj 1'1 GZ20-2K 200 100 22x85 1,01 10
kvalitet GZ25-2K 250 120 245x95 1,38 10
m Tryksko der kan skiftes uden brug af l GZ30-12-2K 300 120 245x95 1,46 10
veerktgj (fra 80 mm udladning) GZ40-12-2K 400 120 245x95 1,62 10
GZ50-12-2K 500 120 245x95 1,78 10
GZ60-12-2K 600 120 245x95 1,95 5
GZ80-12-2K 800 120 245x95 220 5

GZ100-12-2K 1000 120 245x95 245 5

YouTube > GZ30-2K 300 140 28x11 1,98 10
GZ40-2K 400 120 28x 11 2,12 10

GZ50-2K 500 120 28x11 230 5
GZ60-2K 600 120 28x11 2,49 5
GZ80-2K 800 120 28x11 236 5
GZ100-2K 1000 120 28x11 325 5
GZ125-2K 1250 120 28x11 3,79 1

ﬁ Hurtigtvinge GH

m Storre kraftreserver vha. optimeret y - ) L

skinneprofil til ensartet opbygning af [ : Bestillings-nr. swl:ia::: U:il:: Skinne 51 &
spaendkraft, isar ved fuldstendig | . mm mm mm kg stk. V2

udnyttelse af spaendvidden L : GH12 120 60 15 x 6 0,49 10

m Udlgserknap med fingerstop GH16 160 80 175x68 064 10

m Excenter af sinterstal med sardeles GH20-8 200 80 175x68 0,68 10

hgj slidstyrke og lav friktion pga. GH20 200 100 22x85 1.1 10

starre overfladehardhed GH25 250 120 245x95 144 10

m Hurtig — op til 5 gange hurtigere GH30-12 300 120 245x95 1,51 10

. . GH40-12 400 120 245x95 1,75 10

end traditionelle tvinger GH30 300 140 28x11 227 10

m Sikker — pavirkes ikke af vibrationer GH40 400 120 28x11 239 10

m Kraftig — spaendkraft op til 8.500 N GH50 500 120 28 x 11 2.61 5

GH60 600 120 28x11 2,78 5

GH80 800 120 28x11 3,14 5

GH100 1000 120 28x11 3,557 5


https://youtu.be/GVG-urjk9-8?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um

Helsmedede stalskruetvinger

Produktoversigt ———]

Bare bedre.

3 BESSEY
j —— >
« - i Detaljeret information
i om alle helsmedede
I stalskruetvinger

kan downloades pa
https://www.bessey.de/da-dk

a
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Helsmedet stalskruetvinge Helsmedet stalskruetvinge Helsmedet stalskruetvinge Helsmedet stalskruetvinge
med 2-komponent kunststofgreb med det velkendte tregreb med knebelgreb med klapgreb
GZ-2K Gz GZ-K GZ-KG

Vario spaendekaebesaet VAD (2 stk./pose)

Patenterete OMEGA bue — Spandkraft op til 5.000 N

(’M‘—_—-: - Tﬂ——* -
i ) Bestil- ) Spandeflade-
— i 'q‘|| PE——1 W@ lings-nr. Vinkel bredde ﬂ Y
~ "
Fra 60° indv.
.' - VAD il 60° udv. 45 0,48 48
m Tilpasser sig runde og ovale emner samt udvendige
og indvendige vinkler

m Trinlgs vinkeltilpasning i omradet fra 60° indv. til 60° udv.

OMEGA skruetvinge OMEGA skruetvinge . ;- .
med 2-komponent kunststofgreb med knebelgreb m Passer til originale BE$SEY'GZ og GMZ fra 100 mm udladning
GMZ-2K GMZ-K og spendeelementer til svejseborde TWV og TW
Hurtig, sikker og kraftig — Spandkraft op til 9.500 N Velkendte skinneprofil — Spandkraft op til 5.000 N
T__‘ - . pe———ne, (——._-3-_-1.
5 : %n i J 1

Krafti helsmedet Helsmedet stalskruetvinge Helsmedet stalskruetvinge
Hurtigtvinge GH hl:arti Igvi: Z'g%:s Hurtigtvinge classiX GSH med det velkendte trgreb med knebelgreb
iy classiX GS classiX GS-K


https://youtu.be/2mNTdhQVItg?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um
https://www.bessey.de/da-dk

Kraftige helsmedede stalskruetvinger

Tilspaending med stor kraft

m Spandkraft op til 12.000 N ved et
tilspendingsmoment pa 40 Nm

m 20 % ekstra spandkraft pr. spindel-
omdrejning pga. optimeret skinneprofil

m Hgjeste sikkerhed pga. den retlinjede
kraftoverfgrsel igennem glidebgijlen

m Lang levetid pga. varmebestandig
specialtryksko med sinterstalindlaeg,
kan vippes op til 35°

m Spandkraft op til 22.000 N ved et
tilspendingsmoment pa 70 Nm

m Lang levetid pga. varmebestandig
specialtryksko med sinterstalindlzg,
kan vippes op til 35 °

m Med sekskant 19 mm pa spindelenden

Kraftig helsmedet stalskruetvinge SGM
e B, Bestillings-nr,  Spend- Udlad- g 5'3 7
| vidde ning
I mm mm mm kg stk. V2
SG25M 250 140 34x13 258 5
— : SG30M 300 140 34x13 3,03 5
T ' SG4OM 200 140 34x13_ 317 5
SG50M 500 140 34x13 3,40 5
SG60M 600 140 34x13  3.80 5
SG8oM 800 140  34x13 445 5
SG100M 1000 140 34x13 4,95 5
SG125M 1250 140  34x13 5,87 1
SG150M 1500 140 34x13 6,63 1
i Passende tryksko se side 18
Kraftig helsmedet stalskruetvinge STBM
{ " Bestillings-nr. S:ie:::- U:il::- Skinne 5'3 )
I mm mm mm kg stk. V2
' STB30M 300 175 40x20 5,61 1
e - I } STB40M 400 175  40x20 6,10 1
- STB50M 500 175 40x20 6,67 1
]. STB60M 600 175  40x20 7,23 1
STB8OM 800 175  40x20 835 1
STB100M 1000 175  40x20 9,32 1
@ STB125M 1250 175 40x20 10,77 1
STB150M 1500 175 40x20 12,20 1

Passende tryksko se side 18



Kraftige helsmedede stalskruetvinger

Produktoversigt ———]

Bare bedre.

Optimeret skinneprofil — Spaendkraft op til 12.000 N
varmebestandig tryksko med sinterstalindlzeg for lang levetid
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B ] Detaljeret information om
alle kraftige helsmedede
Smedetvinge Kraftig stalskruetvinge stalskruetvinger
SLM SGM kan downloades pa
https://www.bessey.de/da-dk

Velkendte skinneprofil — Spaendkraft op til 35.000 N
varmebestandig tryksko med sinterstalindlaeg for lang levetid
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Kraftig stalskruetvinge Kraftig stalskruetvinge Kraftig stalskruetvinge Kraftig stalskruetvinge
SGTM, stor udladning STBM STBS STBVC

Velkendte skinneprofil — Spandkraft op til 11.000 N
varmebestandig specialtryksko
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Smedetvinge Kraftig stalskruetvinge

classiX GSL classiX GSM


https://youtu.be/DUg8Kvw4rNE?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um
https://youtu.be/4d5YnJLq8Kw?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um
https://youtu.be/muFJ5o7qIQ4?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um
https://www.bessey.de/da-dk

Variable kraftige helsmedede stalskruetvinger

Ny fleksibilitet ved store spandvidder

.

il }imr. '

Sikker Alsidig g T

: Ud over klassisk spendearbe-
jde kan tvingen ogsa bruges

m ved hjelp af hgj spendkraft
op til 6.500 N for SLV

hhv. 9.000 N for GSV til at sprede. Den kan skubbes i 1
m ved hjalp af tvingens position gennem en abning i emnet/ ' "T
midt p4 emnet, s& man undgar, komponentet og forsynes med B
at det valter yderligere glidebojler. r=1 (&t
m ved hjelp af endestop i begge == =+ H ___:IL
ender som kan lgsnes uden

brug af varktej

Lang levetid

m ved hjelp af varmebestandig specialt-
ryksko, der kan vippes op til 35° —
pa GSV desuden med hardet og
olieimpragneret sinterstalindlag,
der ger trykskoen ekstra letlshende

m ved hjelp af haerdet spindel

% Z Variabelt, helsmedet tvingesat
= komplet SLV/GSV
m Spaendkraft op til 6.500 N (SLV) eller | S
9.000 N (GSV) [l l Bes"r:lrf"“s <a> <h> <e> x> 5 O
m Ved at montere tvingen midt pad emnet ¢|‘ i — mm mm mm mm kg stk. V2
Variabelt, helsmedet tvingesaet SLV

undgar man, at det velter
m Varmebestandig specialtryksko, SLV100M 1000 120 340-1250 27x13 41 1

kan vippes op til 35° — GSV med SLV150M 1500 120 340-1750 27x13 5,90 1

sinterstal-indleg SLV200M 2000 120 340-2250 27 x13 6,50 1
m Tvingen kan skubbes ind gennem I rj Variabelt, helsmedet tvingesaet GSV

en abning i emnet/delen GSV300M 3000 140 400-3340 30x15 12,98 1
m Kan bruges til mange forskellige SLV GSV

formal vha. udskiftelige glidebgjler
i forskellige udgaver (se tilbehgr) |

6 Passende tryksko se side 18


https://youtu.be/GtSgyQ2S47U?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um

Bare bedre.

SLV100M
SLV150M
SLv200m

|

4 tvingeseet
+ 4 skinner

~X“ muligheder

+ 6 glidebojler 1 “'{ 120 mm

% z Skinne i storrelse SLV/GSV

Bestillings-nr.

Skinne i storrelse SLV

Udladning:
[ 120 mm

Udladning:

JUdIadmng

120 mm

<X->

£
— 3101731
3101732
3101733

3101731 1000 27 x 13 2,85 1
| 3101732 1500 27 x13 4,05 1
” | 3101733 2000 27 x13 5,25 1
(SLY) ‘ Skinne i storrelse GSV
(ESV) 3101612 3000 30x 15 10,40 1
Glidebojle komplet til storrelse SLV
A
3""425 . Bes‘i:lri"!'s' Udforelse <b> <x> s @

120 27x13 0,73

3101337 -—-----
—“"‘f T 3101426 Trzqreb

3101337 Hurtigspender

120 27x13 1,10

1

Knebelgreb
3101338 _‘_ 3101338 inkl. specialtryksko

Glidebgjle komplet til storrelse GSV

Bestillings- Udferelse
.

3101329 Knebelgreb

3101330 inkl. specialtryksko
3101331  med sinterstalindleg

120 27x13 0,82

1

_ <bs> <x> o A
e -—-----

120 30x15 1,13

140 30x15 1,21

1

200 30x15 1,40

1

l "
GSV300M 3101612

Udladning: |
120/140/200 mm

— |

F_j

m Profil 27 x 13 mm (SLV) eller 30 x 15 mm
(GSV), koldtrukket og galvaniseret

m Endestop kan Igsnes uden brug af verktgj —
i begge ender — til hurtig ombygning

m Passer til alle glidebgjler komplet i starrelse
SLV eller GSV

m Tre forskellige grebvarianter/-udferelser
m Passer til alle skinner i stgrrelse SLV

m En grebvariant/-udfgrelse med tre
forskellige udladninger
m Passer til skinner i starrelse GSV



U-tvinger

Spaending hen over emnet

Fordele:
3 Smedet glidebgjle
1 Hojeste stabilitet Glidebgijlen er lavet af sejhardet stal
Den U-formede faste bgjle er udfert i og kan klare selv store belastninger.
ét stykke og haerdet, hvilket ger, at 4 Sejheerdet spindel
den er vridningsstabil. Dette giver en Den sejhardede spindel er serlig
maksimal brudstyrke og hgj stabilitet. stabil og slidsterk. Det gger holdetiden
2 Bevagelig specialtryksko markbart.
Den varmebestandige kraftige tryksko 5 Stabilt knebelgreb
(SGU/STBU) kan vippes op til 35° og Det stabile knebelgreb har ergonomisk
udskiftes. Den har ekstrem lang rigtigt afrundede ender og er desuden
levetid. Letlgbende pga. det udstyret med en sekskant. For kraftfuld
oliemattede sinterstalindlag. og kontrolleret tilspaending.


https://youtu.be/GtSgyQ2S47U?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um

Z]Z

¥

ot

.li

(7

(7

Helsmedet skruetvinge i U-form GUZ

Bestillings-nr. <a-> <b> <c> «d> <x> 2 ()

GU25-12-6ZK 250 120 60 60 22x105 146 10

Kraftig helsmedet skruetvinge i U-form SGU

Bestillings-nr. <a> <b> <c> «d> <x> 2 (P

SGU30-14-10 300 140 100 130 30x15 3,75 5

Passende tryksko se side 18

Kraftig helsmedet stalskruetvinge i U-form STBU

Bestillings-nr. <a> <b> <c> «d> <x> 42 (P

STBU40-17-15 500 175 150 110 40x20 7,96 1

Passende tryksko se side 18

Hurtigtvinge i U-form GUH

Bestillings-nr. <a> <h> <c> <«d> <x-> 52 ()

GU25-12-6H 250 120 60 10 22x105 1,67 5

Bare bedre.

m Spandkraft op til 4.000 N
m Spznding hen over emnet, sarligt
egnet til T- og dobbelte T-profiler
m Lav vegt
m Hzrdet glidebgjle og fast bgjle
for fjedrende og elastisk spaending

m Spandkraft op til 12.000 N ved et
tilspendingsmoment pa 40 Nm

m Spznding hen over emnet, serligt
egnet til T- og dobbelte T-profiler

m Lang levetid pga. varmebestandig
specialtryksko med sinterstalindleg,
kan vippes op til 35 °

m Spandkraft op til 22.000 N ved et
tilspendingsmoment pa 80 Nm

m Spznding hen over emnet, serligt
egnet til T- og dobbelte T-profiler

m Med sekskant 19 mm pa spindelenden

m Lang levetid pga. varmebestandig
specialtryksko med sinterstalindleg,
kan vippes op til 35 °

m Spandkraft op til 3.800 N

m Spznding hen over emnet, s&rligt
egnet til T-profiler

m Lav vaegt

m Hurtig — op til 5 gange hurtigere end
traditionelle tvinger



KombiKlamp

Ekstremt variabel tvinge

H Fordele:

1 Vario-spandekaebesaet
Vario-sp@ndekabesattet er specielt
tilpasset runde, ovale og krogede emner
og emner i vinkler fra 60° indvendig til
60° udvendig. Enkel omstilling til
spredning ved fastgerelse med en
M8-skrue. Oplev variationsmulighederne!

2 Endesikring der kan lasnes
Endesikringen kan lgsnes til hurtig
omstilling af glidebgijlen til sprede-
funktion.

3 Udskiftelig tryksko
Trykskoen, der kan udskiftes uden brug
af veerktgj, giver endnu mere komfort i
det daglige arbejde. Den er meget nem
og hurtig at udskifte.

4 Knebelgreb med kunststofhaette
Det stabile knebelgreb har en kunststof-
hette, som gor arbejdet endnu mere
handvenligt. For kraftfuld og kontrolleret
tilspending.

KombiKlamp SG-VAD

m Spandkraft op til 7.500 N

m Spanding og spredning af runde,
ovale og krogede emner

m Tryksko, der kan skiftes uden brug
af veerktgj

- Spend- Udlad- .
Bestillings-nr. vidde i Skinne 5'3 @

SG30VAD 300 120 30x15 2,95

HIT hr

10



Gribearmstvinger

Spanding og spredning
pa selv meget lidt plads Bare bedre.

Fordele:

1 Hojeste stabilitet
Den faste bgijle, der er smedet i ét
stykke med formet trykplade, er haerdet
og forzinket, hvorved den kan modsta
hgje belastninger og er vridningsstabil.
Den optimerede profilform tillader en
stgrre udladning med uforandret
stabilitet.

2 Knebelgreb med udvendig spindel
Grebet sidder bag tvingens skinne.
Specielt til spaending og spredning
af sveert tilgengelige emner.

3 Speciel prisme-tryksko
Den stabile tryksko er fremstillet af
kvalitetsstgbegods og kan vippes op
til 30°. Prismet er ideelt til spa@nding og
spredning af runde eller kantede emner.

4 Endesikring der kan lesnes
Endesikringen kan lgsnes til hurtig
omstilling af glidebgijlen til sprede-

funktion.
Gribearmstvinge GRA
A TP o Spend-  Udlad- - m Spandkraft op til 7.500 N
[ Bestilings-nt vidde ning Skinne ﬂ = m Udvendig spindel, beskyttet mod
. _------ svejseklatter

GRA60-12 600 120 28x11 3,02 5
GRA100-12 1000 120 28x11 3,80 5

. / LLT GRA30-12 300 120 28x11 241 m Fri adgang til arbejdsomradet
|

Trykstykke GRD (2 stk./pose)
m Spredning indefra og ud

1 e ﬂ o m Plan spzndeflade
e e m V-not til spending af runde og
GRD 0,61 10

ovale emner

"



Metalvinkelspander

Opspanding af vinkler og geringer

Fordele:

1 Automatisk tilpasning
Spindelmgtrikken, der er fastgjort med
hangsel, muligger automatisk tilpasning
af trykkaben til arbejdsemner af forskellig
tykkelse.

2 Abent arbejdsomrade
Abningen giver mulighed for fastgarelse
af T-samlinger og fri adgang til emnet ved
svejse- og monteringsarbejde.

3 Stabil grundplade og spendekaber
Den stabile grundplade og span-
dekaberne er fremstillet af kvalitets-
stgbegods for kraftfuld tilspanding.
De er galvaniserede og dermed rust-
beskyttede. Keberne er indrettet til
precis retvinklet tilspending.

4 Forkobret spindel
Spindelen med trapezgevind er forkobret,
hvilket forhindrer svejseklatter i at satte
sig fast.

Metalvinkelspander WSM

=]

m Automatisk tilpasning til arbejdsemner Bestillings-
Kaebehojd
af forskellig tykkelse 3 wbehoice  £3 (7

m Stabile kaeber og grundelement af -———---

Speendvidde

kvalitetsstgbegods 1_ : WSM9 2x90 60 3,58
m Forkobret spindel forhindrer . WSM12 ~ 2x120 100 61 7,35 1
svejsegnister i at satte sig fast 3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY's hjemmeside

m Praecis 90°-vinkel

ey

12


https://youtu.be/GMMjHqiA5Uw?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um

Griptenger

Spaend med tenger

Parallel griptang GRZ
‘I- Bestillings-nr. Spaendvidde Udladning 5'3 7
™ GRZ10 100 1,00 10
GRZ20 200 65 1,20 10

C-griptang GRZC

i

: Bestillings-nr. SP:::- Udladning sdl;:::: 5'3 7
_--_---
GRZC 1,10 10
Rergriptang GRZRO
Bestillings-nr. til ror @ Udladning 5'3 )
_---
GRZRO 0-110 1,30 10

m Parallelle spendeflader

m Prismeudsparing til runde dele

m Inkl. beskyttelseskapper til spending
pa sarte overflader

m Til punktvis spaending og spending
hen over emnet pa begge sider

m |deel til fastholdelse af runde emner
med ens diameter

m Inkl. beskyttelseskapper

m Skansom spanding pa sarte overflader

m Velegnet til heftesvejsning, kan holde
til temperaturer op til 200°C

13


https://youtu.be/_Ic3eaf2IAk?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um

C-skruetvinger

Spanding med skruetvingens oprindelige form

C-skruetvinge VC

m Spandkraft op til 15.000 N
m Brudsikker og hzrdet
m Den velkendte BESSEY stalkvalitet

hlla::lsstilll-Ir Spandvidde Udladning  Skinne ::: 5'3 )

VC2 050 0-2 50 2 195x95 7 043

VC3 075 0-3 50 2 22x105 13 0,63 10
VC4 0-100 0-4 60 2 3/8 25x12 13 1,02 10
VC6 0150 0-6 75 3 27x13 15 141 10

VC8 0-200 0-7 7/8 90 3 1/2 30x15 15 225 5
VC10 0-250 0-10 100 4  40x20 15 4,01 5

7 - k 1
/ﬁ C-skruetvinge SC

m Spandkraft op til 22.000 N ’ Bestillings

m Sznksmedet Speaendvidde Udladning T 5'3 ﬂ

SC40 0-40 0-15/8 40 15/8 55 036

SC60 0-60 0-23/8 55 2 3/16 55 0,57 10
SC80 0-80 0-31/8 65 2 9/16 10 099 10
SC100 0-100 0-4 75 3 135 140 10
SC120 0-120 0-7 7/8 8 31/4 18 210 10

SC150 0-150 0-6 9% 33/4 18 235 10
SC200 0-200 0-7 7/8 105 4 1/4 22 400 5

Vf C-skruetvinge CDF-C

(A

m Spandkraft op til 18.000 N Bestillings- . . A

m Sznksmedet, meget stabil nr. LI R ﬂ @

m Kobberbelagt spindel forhindrer ---------
svejsegnister i at sette sig fast CDF403C 0-75 0-3 60 2 3/8 0,85

CDF404C 0-105 0-4 1/4 85 2 3/4 16,5 1,50 6
CDF406C 0-150 0-6 100 35/8 17 232 6
CDF408C  0-205 0-8 125 41/2 17 342 6
CDF410C 50-245 2-10 150 5 3/8 18 530 4

14



Polsvejsetvinger

For bedre sikkerhed ved svejsning

Polsvejsetvinge med det velkendte tregreb LP/TP
] : Bestill.- Spend- Udlad- . Boring  Maks.
[ nr. vidde ning Skinne 0 sstt;‘:-lli(le; ﬂ @
‘ mm mm mm mm A kg stk. vi
LP-1 150 60 20x5 105 300 050 10
TP-1 150 80 25x6 105 400 0,76 10
Polsvejsetvinge med vingeskrue LP/TP
=3 2N Bestill.- Spand- Udlad- . Boring Maks.
T nr. vidde ning LLLLD (/] ssttry;:rl?; 5‘6 @
| - L) mm mm mm mm A kg stk. Vi
LP-1F 150 60 20x5 105 300 053 10
s _IP-1F 150 80 25x6 105 400 0,76 10
TP-1F l TP-2F 150 60 30x8 11 600 1,12 20
C ! TP-1F-RK 150 80 25x6 105 400 0,78 10
‘ TP-2F-RK 150 60 30x8 11 600 1,12 20
TP-1F-RK
Polsvejsetvinge med knebelgreb TP
. Bestill.- Spznd- Udlad- . Boring Maks.
| nr. vidde ning Skinne [/} Ztt?,'l?; ﬂ &
T I mm mm mm mm A kg stk. Vi
_i_ TP-1K 150 80 25x6 105 400 075 10
Polsvejsetvinge CP
Bestill.- Spaend- Udlad-  Boring  Maks.
. nr. vidde ning ssttryorale_ GIA @
I mm mm mm A kg stk. Vi
CP-F 50 30 8.4 200 0,19 40

Bare bedre.

m Med blgdstebte bgjler
m Ergonomisk treegreb
m Tilslutningshul i den stgbte overdel

m Med blgdstgbte bgjler

m Med vingeskrue

m Tilslutningshul i den stgbte overdel

m TP-..F-RK: kabelaflastning pa skinne-
enden / indvendig diameter pa ring
30 mm

m Med blgdstabte bgjler

m Knebelgreb med afrundede ender til
nem kraftoverfarsel ved tilspeznding

m Tilslutningshul i den stgbte overdel

m Med blgdstabte bgjler i C-form
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Spandeelementer til svejseborde

Fastspand pa svejseborde
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Fordele:

1 Fleksibel udladning
BESSEY TWV spandeelementer
til svejseborde kan ikke kun indstilles
trinlgst i udladningen men fas ogsa
med greb i tre varianter.

2 100 mm, 120 mm eller 140 mm
udladning
Med BESSEY TW spandeelementer til
svejseborde kan du vaelge mellem
tre forskellige greb og tre udladninger.

3 Kraftig og speciel
Spzndeelementet TWM28 er udstyret
med en varmebestandig specialtryksko
med sinterstalindleeg, der kan vippes
op til 35°. Pa glidebgjlen TW28GRS
ligger spindlen udenfor og giver
dermed bl.a. fri adgang til arbejds-
omradet.
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Perfekt til gelendere

Uanset om emnerne er runde, ovale
eller kantede, sa egner Vario bord-
spendekaebesaettene TWVAD sig
perfekt. For de tilpasser sig trinlgst til
emnet, der skal svejses, fra 60° indven-
digt til 60° udvendigt.
Maskinbordspaendere i brug

Takket vaere adapteren TWA-STC og
den tilhgrende forlengelse TWX kan
BESSEY maskinbordspendere med
vandret grundplade ogsa hurtigt bruges
pa svejseborde.

Speend skrat og vandret
Dreje-adapteren TW28AV gor det mu-
ligt ogsa at spande skrat eller vandret
med forlengeren TW28X. Det kan lade
sig gere, fordi dreje-adapteren kan
drejes trinlgst fra -52° til +52°.



https://youtu.be/a0o2_0-V2Os?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um

Bare bedre.

Spandeelement med variabel udladning TWV

. ) L m TWV16: Spaendkraft op til 2.500 N
Bestilings-nr. 0 Spele UUeE same g () TWV28: Sgaendkraft oS til 5500 N
mm  mm mm mm kg stk v3 m TW16: Spaendkraft op til 3.000 N
TWV16-20-15-2K 16 200  30-150 22x 85 1,12 TW28: Spaendkraft op til 5.000 N
. Vg TWV16-20-15K 16 200 30-150 22x8,5 1,04 m Pracis individuel spanding
I §  TWV16-20-15H 16 200 60-150 22 x 8,5 1,21 m Herdet profil og glidebgjle til affiedrende
TWV28-30-17-2K 28 300 40-175 28 x 11 2,22 og elastisk spznding
- - TWV28-30-17K 28 300 40-175 28 x11 2,11 m Trinlgs justérbar udladning (kun TWV)
Twv.k  TWV28-30-17H 28 300 110-175 28 x 11 2,48
3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside Flere udforelser:

m Forsteklasses 2-komponent kunststofgreb
samt knebelgreb med afrundede ender —

QY [P [N [N RN N

Spandeelement med en fast udladning TW med letgaende trapezgevindspindel
TW...2K r| Somnd siiad o? tryﬁkg der kan skiftes uden brug
Bestillings-nr. (/] ';:;:’:- ni:g- Skinne ﬂ ) af veerktgj

m Hurtigspaender med lasemekanisme
mm  mm mm mm kg stk V3 spender doseret og hurtigt uden at blive
TW16-20-10-2K 16 200 100 22x85 0,93 pavirket af vibrationer

TW16-20-10K 16 200 100 22x85 0,86
TW16-20-10H 16 200 100 22x85 1,01
TW28-30-12-2K 28 300 120 28x11 1,68
TW28-30-14-2K 28 300 140 28 x11 1,70
TW?28-30-12K 28 300 120 28 x11 1,62
TW?28-30-14K 28 300 140 28x11 1,65
TW?28-30-12H 28 300 120 28x11 2,07
TW?28-30-14H 28 300 140 28x11 2,08

3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY's hjemmeside

RN (PG (I [P\ PRI UG I Y RN

Spandeelement med gribearm TW28GRS

dkraft op til 5.000 N
Bestillings-nr, g  Spende-  Udlad- g & g m Spandkraft op til 5

hejde ning m Udvendig spindel giver fri adgang til
mm mm mm mm kg stk v3 arbejdsomradet og beskytter mod
TW28GRS30-12 28 300 120 28x11 226 1 svejsestank
3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside m Speciel, stabil prisme-tryksko, ideel ogsa

til spaending af runde eller kantede emner
m Kan vippes og indstilles trinlgst i hgjden
m Iser velegnet til spending pa lidt plads,

i smalle abninger samt i forbindelse med

korte udhang

Tilbeher se side 3
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Spandeelementer til svejseborde

Fastspand pa svejseborde

m Spandkraft op til 6.500 N "i

m Precis individuel spaending

m Hzrdet profil og glidebgijle til
affjedrende og elastisk spaending

m Hardet spindel — sarlig stabil og
slidstaerk — giver maerkbar forlenget
levetid

m Lang levetid pga. varmebestandig
specialtryksko med sinterstalindlzg,
kan vippes op til 35°

—

m Lang levetid pga. varmebestandig
specialtryksko med sinterstalindlaeg,
kan vippes op til 35°

Forskellige udfarelser:

m Standardudfgrelse med glat overflade

m Med rillet overflade for sikkert hold pa
snavsede emner

m Med V-not til fastggrelse af runde,
ovale og kantede arbejdsemner

e

TW16VAD/ &

wasvap B s@

TWVAD ;g_ @

m Tilpasning specielt til runde,
ovale og krogede emner

m Trinlgs vinkeltilpasning fra 60°
indvendigt til 60° udvendigt

Flere udfarelser:

m TW16VAD/TW28VAD — med styre-
bolt — til hurtig indstilling og fast-
gorelse af emnet pa svejsebordet

m TWVAD — uden styrebolt — til
variabel forskydning pa svejsebordet

Spandeelement med specialtryksko TWM28

Udlad-

(/] R Skinne

hejde ning

50 O

mm mm mm mm kg stk. V3

TWM28-30-12 28 300 120 28x11 1,78 1
3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY's hjemmeside

Bestillings-nr.

Specialtryksko
Best::Irings- Udfarelse Egnet til
V3
SLM, SGM, SGTM, STBM,
3100736 Standard STBVC, SGU, SLV, GSV,
SPZ80K, TWM
3100737 Standard STBS, STBU
SLM, SGM, SGTM, STBM,
3101192 Med riller STBVC, SGU, SLV, GSV,
SPZ80K, TWM
SLM, SGM, SGTM, STBM,
3101193 Med prisme STBVC, SGU, SLV, GSV,

SPZ80K, TWM

Vario spendekabesat til maskinbordspandere TWVAD (2 stk./pose)

Bestillings-nr. [/] Vinkel

Spande-
fade £ (F

bredde
mm mm kg stk. V3
TW16VAD 16 45 038 1
Fra 60° indv.
TW28VAD 28 i1 60° udy. 45 057 1
TWVAD - 45 028 1

3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside



Bare bedre.

Maskinbordspander-adapter TWA-STC

0 et Wt s O
o em g sk V3

Bestillings-nr.

TW16A-STC 16 STC-HH M5 019 1
STC-IHH
TW28A-STC 28 STC-VH M6 028 1

3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside

Forleenger TWX

TWX TWX q
+ TWA-STC Bestillings-nr. (] Egt|i1let K(:’::::::;s- 5'3 @
TW16A-STC
TW16X 16 TW16VAD 15-200 0,41 1

TWVAD

TW28A-STC
TW28VAD
TW28X 28 TWVAD 15-300 1,76 1

TW28AV
3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside

Dreje-adapter TW28AV

0 ss::::_ Egnet til 5'5 ()
e kg stk V3

TW28AV 28 160 TW28X 090 1
3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside

Bestillings-nr.

m Tilbehgr til BESSEY maskinbordspznder
med vandret grundplade STC

m Med bolt — til brug direkte pa
svejsebordet

m Uden bolt — til paskruning pa
forlengelsen TWX

m Tilbehgr til BESSEY maskinbordspander-
adapter TWA-STC, TWVAD og TW28AV
m Rundt materiale kan forsenkes
trinlgst via stillering i bordet

m Spandkraft op til 3.000 N

m Tilbehar til BESSEY forlenger TW28X

m Trinlgst drejelig spindel fra -52° til +52°

m Lasbar trapezmgtrik til sikker fiksering
af emnet

m 2-komponentkunststofgreb af hgj
kvalitet med lang spindel
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Variable maskinbordspandere

Med selvjusterende abning for hurtig fiksering

Ekstremt alsidig

En storrelse BESSEY maskinbordspander

erstatter flere storrelser fra konkurrenterne:

W pga. et ekstremt stort spendeomrade takket
vaere patenteret mekanisme

Kraftfuld og skansom

Klar til brug — allerede forste - Ogsa sarte emner med fx fineret

gang og efter udskiftning af emne eII?r lakeret overflade kan speendes
skansomt:

BESSEY maskinbordspzandere STC tilpasser m vha. bevaegelig tryksko med aftagelig

sig til emner af forskellig tykkelse — uden beskyttelseskappe

manuel justering af trykskruen, med nasten m vha. regulering af spandkraften via

uandret spaendkraft: stilleskrue i ledforbindelsen

m vha. automatisk
spaendviddeomrade
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https://youtu.be/LqhoDUriXgE?list=PLtmfy_y8Moc-MLoBib58_TRQxpxfXY2Gp

[zl K]

[z A K]

Vandretspander med aben arm og vandret grundplade

STC-HH

Besiings-o. SIS pwening at 63 O

mm mm N kg stk. V3

STC-HH20 35 20 1100 0,20 6
STC-HH20SB 35 20 1100 020 3
STC-HH50 40 35 2500 038 6
STC-HH50SB 40 35 2500 038 3
STC-HH70 60 35 2500 042 6
STC-HH70SB 60 35 2500 042 3

Stedstangspander med vandret grundplade
STC-IHH

— Spand- Automatisk Spand-
e LT e vidde tilpasning kraft 5 @
: mm mm N kg stk. v3

STC-IHH15 STC-IHH15 25 8 1100 019 6
-~ STC-IHH25 35 13 2500 045 6
y Tt STC-IHH258B 35 13 2500 046 3
-
STC-IHH25

[Z] 72 K]

Lodretspender med aben arm og vandret grundplade
STC-VH

s, St o S g g
mm mm N kg stk. V3

STC-VH20 35 20 1100 022 6

STC-VH50 40 35 2500 043 6

3D CAD-data pa ,http://bessey.partcommunity.com”,
.https://www.traceparts.com” og i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside

Tilbeher se side 19

s

Bare bedre.

m Automatisk trinlgs tilpasning af spande-
hgjden ved nesten uforandret spendkraft
— uden at trykskruen indstilles manuelt

m Spazndkraften kan reguleres vha. en
stilleskrue i ledforbindelsen

m Stabile, herdede metalplader for lengere
levetid

m Hulmenster i grundpladen passer til mm
og tommer

m Oliebestandigt 2-komponent kunststof-
greb af hgj kvalitet
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Maskinbordspandere

Hurtig og fleksibel speending med hej spandkraft

Fordele:

1 Fleksibel i brug
BS og BSG maskinbordspanderne og
GRS gribearmsspanderen kan drejes og
indstilles trinlgst i hgjden.

2 Hurtig i brug
BS maskinbordspanderen er kendt for
en lgftemekanik, som ger hurtig spn-
ding og lgsning mulig.

22
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3 Kraever kun lidt plads
Hvis der kraeves fri adgang til arbejds-
omradet, eller hvis man skal spande

pa snavre omrader, er GRS gribearms-

spanderen en god lgsning pga. de
udvendige spindler.

4 Bevagelig specialtryksko
BSG maskinbordspanderen er forsynet
med en varmebestandig specialtryksko.
Levetiden for trykskoen er ekstremt
lang, da den glider let pga. det hardede
og oliemattede sinterstalindleg.
Desuden kan den vippes op til 35°,
hvilket gor det muligt at spende
skra dele.



Bare bedre.

Maskinbordspander BS
Bestil- Spande- Udlad- . Boring til fast-
lings-nr.  hejde ning Skinse gorelsesskrue ﬁ @
| mm mm mm mm kg stk. V3
BS2N 200 100 19,5x9.5 10,5 1,35 1
| | BS3N 200 120 22x 10,5 13 165 1
L I BSAN 200 120 28x11 16,5 249 1
: - BS5N 240 140 30x15 16,5 330 1
. | BS6N 500 140 30x15 16,5 400 1
Gribearmspander GRS
Bestillings- Spande- . . Boring til
ar. hejde Udladning Skinne fsaes;ga:ﬁt 5'3 @
mm mm mm mm kg stk V3

GRS20-12 200  123-140 28 x 11 165 281 1

Maskinbordspaender BSG
11k Bestillings- Spande- . . Boring til
‘ | - hojde Udladning ~ Skinne fsaes;gﬂ:zt 5'3 7
o 11 mm mm mm mm kg stk. V3

— BSG21-14 210 140 30x15 165 322 1

— 'ﬁp'

i

i._{

3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY's hjemmeside
Tilbehor se side 19

m Spandkraft op til 10.000 N

m Drejelig og trinlgst justérbar i hgjden

m Til bore- og let freesearbejde

m Spzndemekanisme for hurtig tilspending
og lgsning

m Spandkraft op til 7.500 N

m Drejelig og trinlgst justérbar i hgjden

m Udvendig spindel for fri adgang til arbejds-
omradet og tilspaending pa lidt plads

m Til bore- og let freesearbejde

m Spandkraft op til 12.000 N

m Til fastgarelse pa borde og
andre opsatninger

m Lang levetid pga. varmebestandig
specialtryksko med sinterstalindleg,
kan vippes op til 35°
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Maskinbordspandere

Spanding med ekstra hej spaendkraft
pa steder med lidt plads

Fordele:

1 Hus og trykarm af heerdet stal
BAS spanderne er ca. 30 % mindre end
konkurrerende modeller og yder samme
hgje spzndkraft. Med det selvldsende
snekkedrev kan man opna et tryk pa op
til 16.000 N lodret pa spandefladen.

24
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arianter af trykarme
med perfekt pakning
For at opna en skansom spanding med
optimal vaegtfordeling er den korte og
den lange trykarm pa BAS-modellerne
udstyret med en drejelig alu-tryksko.
Og BSP-typerne med spids trykarm har
perfekte forudsatninger for at spende i
hjerner. En specialpakning af polyamid
beskytter de indvendige dele mod
snavs.

3 Abent eller lukket fastgorelseshorehul

Modellerne med abent borehul kan
hurtigere sattes pa og fjernes igen.
Pa den lukkede udgave er skrue,
notsten og spander forbundet til én
enhed.

Smidig og pladshesparende

Den lave hgjde og det lille pladshehov
er en stor fordel. Spaendehgjden kan
gges trinvist med 80 mm med BESSEYs
BASO opspandingssokkel. Hvis man
bruger flere sokler, skal man sarge for,
at emnerne placeres ngjagtigt.



BAS-C kompaktspznder, abent fastgerelseshorehul

Bestillings-nr.

Udladning 5'3 (1)
___---

Spandvidde

BAS-C9-4 1,30
BAS-C10-6 97 60 1,30 1
n BAS-C9-4 BSP-C10-6 97 60 1,30 1
ﬂ BAS-C10-6
H BSP-C10-6
BAS-CB kompaktspander, lukket fastgorelsesborehul
| |
5 Bestillings-nr. Spaendvidde Udladning 5'3 ﬂ

BAS-CB9-4 88 130 1
BAS-CB10-6 97 60 1,30 1
ﬂ BAS-CBY-4 BSP-CB10-6 97 60 130 1

ﬁ BAS-CB10-6
ﬂ BSP-CB10-6

Opspandingssokkel BASO

Spende-  Fastgorelses-  Til cylinder-
hejde gevind skrue DIN 912 ﬂ @

M10 M10/M12 045 1

Bestillings-nr.

' =8

3D CAD-data i downloadomradet pa BESSEY’s hjemmeside
Tilbeher se side 19

m Spandkraft op til 16.000 N

m Pladsbesparende konstruktion og
dermed op til 30% mindre end
sammenlignelige konkurrerende
modeller

m Hus og trykarm af herdet rustfrit
stal sikrer ekstrem robusthed og
lang levetid

m Fas i tre varianter: Med kort eller
lang trykarm med drejelig alu-tryksko
eller med spids trykarm til spending
pa smalle opsatninger eller ved
trange pladsforhold

m BAS-C med aben og BAS-CB
med lukket fastgarelsesborehul
til M10/M12

m 80 mm forlengelse

m Stabelbar

m Abent fastgarelsesborehul inkl.
cylinderskrue

m Passer til alle BESSEY BAS-spendere

Bare bedre.
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Pladesakse

Klipper metalplader sikkert og praecist

m ERGO greb gor arbejdet mindre
anstrengende
m Til lige gennemklip og figurklip
m Kompakt skerehoved:
Let at handtere ved figurklip
m Optimeret udveksling:
25 % mindre kraftanvendelse
m Optimeret skeregeometri:
Glider ikke, heller ikke uden fortanding
m Fas til hgjre- eller venstreklip

m Til lige gennemklip og figurklip

m Ny udformning af skarehovedet giver
en stor mangvredygtighed — serlig
velegnet til sma radier og utilgengelige
steder

m Optimal udveksling garanterer 100 %
ydelse ved lille kraftanvendelse

m ERGO greb til arbejde uden
anstrengelse

m Fas til hgjre- eller venstreklip

26

Idealsaks

Bestillings-nr. Totallengde Klippelzngde ﬁ é 5'3 @
_---------

D29ASS-2 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051
D29ASSL-2 260 10 174 33 15/16 12 +++ 051
D29ASS-2-SB. 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051
D29ASSL-2-SB 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051

Bestillings-nr. Bestykning

DSET29-15 1 x D29ASS-2, 1 x D29ASSL-2 og 1 x D15A
i rullemappe

5
5

5

&
sk W

1

Idealsaks, lille og anvendelig

Bestillings-nr. Totallengde Klippelengde + é 5'3 @
_---------

D15A 180 13/16 +++ 018
D15AL 180 7 20 13/16 1,0 +++ 0,18 10
D15A-SB 180 7 20 13/16 10 +++ 020 10
D15AL-SB 180 7 20 13/16 10 +++ 020 10
Bestillings-nr. Bestykning &)
DSET15 1 xD15A, 1 x D15S og 1 x D15AL i rullemappe 20
. — Pladetykkelse max.
wr (600 N/mm?)
! T e—— & Levetid



https://youtu.be/BY5Max0Rv0I?list=PLtmfy_y8Moc-MLoBib58_TRQxpxfXY2Gp

Bare bedre.

Figursaks
- _ D16/D16L
Bestillings-nr. Totallzengde Klippelengde é 5'3 @ m Til korte, |ige Klip og figurklip
S e e m kg sk W m Skeer med mikrofortanding
der forhindrer, at emnet glider
V D16 240 91/2 40 19/16 12 ++ 038 10
D16S
\1 D16L 240 91/2 40 19/16 1,2 ++ 038 10 m Til korte, lige Klip og figurklip med
stor radius mod hgjre og venstre
m Skear med mikrofortanding der
\¢/ D16S 240 91/2 4 13/4 12 ++ 038 10 forhindrer, at emnet glider
m Fas kun som venstreskarende
Bestillings-nr. Bestykning &)
DSET16 1x D16, 1 x D16L og 1 x D16S i rullemappe 1

Idealsaks

Bestillings-nr.

Totallzengde

Klippelzngde

== & s O
_---------

Speciallegeret stal 61 St
Legeret stal 59 ++
Kvalitetsstal 56 +

m Til lige gennemklip og figurklip
m D216 — Lakeret greb

m D116 — PVC-belagt greb

m Fas til hgjre- og venstreklip

A= e—

D216-260 260 10 1/4 1.3/16 0,49

D216-260L 260 10 1/4 30 1.3/16 1,0 ++ 049 5
D216-280 280 11 34 138 10 ++ 058 5
D216-280L 280 11 34 13/8 10 ++ 058 5
D116-260 260 101/4 30 13/16 10 + 049 5
D116-260L 260 101/4 30 13/16 10 + 049 5
D116-280 280 11 34 138 10 + 056 5
D116-280L 280 1 34 13/8 10 + 05 5

Pladetykkelse max.

(600 N/mm?)

é Levetid
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Spende- og skarevarkte)
af professionelle for professionelle

Nar det kommer til innovative lgsninger til fastspending og fastgerelse af emner og skeare-
plader, er dette det rette sted. Uanset om der kreves klassiske skruetvinger, traditionelle
handpladesakse eller specielle Igsninger til serlige arbejdskrav, tilbyder BESSEY det rigtige
klem- og skearevarktgj til alle handvarkere inden for tr og metalbearbejdning for at optimere
deres arbejde.

Spandevarktoj
EE=m.,

Blgdstebte skruetvinger Korpustvinger Vinkelspaender

Skeerevaerktoj

s

Bare bedre.

BESSEY

>

Detaljeret information
om alle produkten
kan downloades pa
https://www.bessey.de/da-dk

%__

Dgrkarmsmonteringsvarktgj

Oy

Hobbyknive og multitool

Handpladesakse Ekstra kraftige sakse Combisakse
med udveksling med HSS-skar
BESSEY Din forhandler:

Image
film

BESSEY Tool GmbH & Co. KG = MihlwiesenstraRe 40
74321 Bietigheim-Bissingen, Germany

Fon +49 7142 401-0 = Fax +49 7142 401-452

E-Mail: tool-info@bessey.de

pr-bessey-metallprodukte__da-3009058p
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Med forbehold for trykfejl.



https://www.instagram.com/besseytool_official/
https://www.facebook.com/BESSEY.Tool.Einfach.Besser/
https://www.linkedin.com/company/bessey-tool-gmbh-&-co-kg/?originalSubdomain=de
https://www.youtube.com/playlist?list=PLtmfy_y8Moc-FjA0JZf5Y9bB1ltMjz4um
https://www.bessey.de/da-dk
https://youtu.be/c5MoBpZ_f50?list=PLtmfy_y8Moc87fQPEr_ha0Yi_iRklbBMs



