Smarta losningar
for skararbeten

(November 2023)

Helt enkelt battre.




BESSEY Skarteknik
Ordlista

1. Typer

Normal platsax

Pa platsaxar i normalt urférande &r
skar och grepp traditionellt smidda i ett
stycke. Skarkraften féljer av forhallan-
det mellan skarets langd och greppets
langd.

Handplatsaxar med utvaxling

Handplatsaxar med utvéxling bestar av
skarhuvud och grepp. Bada delarna ar
lanklagrade vilket ger en extra utvéxling.

2. Modeller

Idealsaxar

Ah

Dessa saxar bar sitt namn med rétta.
For idealsaxar ar dkta “allkunnare”. Du
kan anvanda dem for att skdra genom
plat (genomgaende klipp) eller klippa
storre eller mindre konturer och bagar
(konturklippning). Det spelar ingen roll
om du klipper i platens kant (kantsnitt)
eller mitt i platskivan. Dessutom kan du
forstas anvand idealsaxarna aven for
enkla urtagsarbeten.

Fasonsaxar

o

Fasonsaxar anvdands med fordel nar du
klippa fina, snava kurvor i platskivans
kantomrade. Saxarnas filigrana skér-
form gor att dven ytterst snava konturer
eller kurvor kan klippas utan anstréng-
ning.

Genomklippningssaxar

Du vill klippa igenom en plat i mitten
eller nara kanten? Da &r vara genom-
klippningssaxar det ratta verktyget. De
langa skaren pa dessa verktyg gor att
du kan kapa stora platar eller gora urtag
snabbt och utan stort kraftbehov, men
anda exakt.

3. Hoger- eller vansterklippande
saxar. Vad ar skillnaden?

véansterklippande  hégerklippande
sax sax

Hdégerklippande saxar ar slipade och
konstruerade sa& att du enkelt kan
klippa hogerbagar (dvs en kurva fran
vanster till hdger). For att klippa bagar
fran hoger till vénster ska man helst
anvénda en vénsterklippande sax.

Manga tror att hégerklippande saxar ar
avsedda for hogerhanta personer och
vansterklippande saxar for vanster-
hanta personer. Detta stammer inte.
Tvértom. Om du som hdgerhént person
vill anvdnda en hdgerklippande sax
for att klippa en bage (se ovan, fran
vanster till héger) klipper du utat bort
fran handleden. Med den véansterklip-
pande saxen (bade da fran hoger till
vanster) klipper du fran handleden inat.
Vilket ar avsevart béattre, ergonomiskt
sett. Forsok sjalv!



4. Egenskaper

Skérens brukstid ar direkt beroende av stalets
kvalitet och bearbetning. | synnerhet de extra kraf-
tiga saxarna med insatta HSS-skar uppfyller hogsta

krav angdende brukstid och varaktig skareffekt. HSS-TiN 65 NI
Skéarhuvudena i kvalitet HSS-TiN har dessutom ett
éverdrag av forslitningsreducerande extremt hart HSS 65 ++++
titannitrid. Beroende pa fér vilket andamal och hur -
ofta verktyget ska anvandas finns dessutom skir i Adelstal special 61 +++
materialen adelstal special, ddelstal och kvalitetsstal. R
Adelstal 59 ++
Kvalitetsstal 56 +

Ju higre skarens stalkvalitet, desto langre saxens brukstid!

HSS

D407..; D416..; D418.. 1.2 mm 1.0 mm el I
Adelstal

D202..; D206..; D207..; D208..; 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm /
D214..: D216..: D218...

Kvalitetsstal

D102..; D106..; D107..; D114..; D116..;

D118..; D146..; D159..; D70.-D77.. Hs2 i e L /
D122N; D122A

HSS-TiN

D27AH-TIN® 1,5 mm 1,2 mm 1.0 mm 0,8 mm
HSS

D27AH* 1,5 mm 1,2 mm 1.0 mm 0,8 mm
Adelstal special

D17ASS 2,0 mm 1,5 mm 1,2 mm /
D29SS*; D29ASS*; D29BSS*; D39ASS* 1,5 mm 1,2 mm 1,0 mm

D15A 1,2 mm 1,0 mm 0,8 mm

Adelstal

D08..; D16..; D17A; D22A 1,5 mm 1,2 mm 1,0 mm /

D27*; D27A*; D27B*

* For att klippa genom falsar kan saxen belastas upp till 3 x 0,6 mm (1,8 mm) under en kort tid.

OBSERVERA! Handplatsaxar far endast anvéandas for att klippa i tunna platar av mjuka metaller och stal.
Lampar sig inte for klippning av runda eller kantiga metaller som t.ex. trad.

Helt enkelt béattre.

Genomgaende raka klipp
och konturklipp, hoger

Genomgaende raka klipp
och konturklipp, vanster

Kort raka klipp och snéava
konturklipp, hoger

Korta raka klipp och snava
konturklipp, véanster

Korta raka klipp och snéva kontur-
klipp med stor radius at hoger och
vénster

Genomgaende raka klipp

Korta raka klipp, urtagning

Ia Cirkelformiga klipp

L = vansterklippande utférande
(se aven sidan 2)

I HEEEHEES

SB = SB-farsaljningsférpackning

Normala platsaxar med vippande fjader
levereras pa forfragan.



&rdi Den nya generationens saxar med hdvarmsutvixling

Klarar langa arbetsstycken

Robust med lag friktion

D39ASS klipper valdigt latt och haller

skarpan extremt lange:

m tack vare sintrat specialstal i skdren

m fast och saker férbindning mellan skanklarna

m rostfrit stal skyddar underliggande fjader Kraftbesma“de

Det dr majligt att i varje klipp

anvanda hela skarets langd:

m 6ppnar minder i skanklarna,
lattare att greppa

Latt att anvanda

Hoger- savil som vansterhanta

kan enkelt med ett grepp dppna

och stianga saxen:

m enkel att 6ppna/stanga tack vare
knappens centrala placering pa
ovre handtaget

Perfekt for
kurvklippning

Klarar med hdg precision dven

de snavaste kurvklippningarna

utan att forstdra ytan:

m extremt kompakt klipphuvud
med delférsankt huvudskruv

Idealsax
m For genomgaende raka klipp . , o *
och konturklipp / Artikelnr Total langd Skarlangd é 5'3 @
m Extremt kompakt skarhuvud med _---------
delvis nedsankt huvudférskruvning — D39ASS 230 1.3/16 +++ 049
annu mer lattmandvrerad och precisare \ D39ASSL 230 9 30 1 3/16 1,2 +++ 049 5
vid kontursnitt D39ASS-SB 230 9 30 13/16 12 +++ 050 5
m Ledférskruvning med stagbult samt D39ASSL-SB 230 9 30 13/16 12 +++ 050 5
sintrad bricka och underhallsfri fjader
for extrem robusthet Plattjocklek
m Reducerad 6ppningsvinkel for béttre B (600 N/mm)

hanterbarhet vid samma snittlangd S— é Brukstid
m Centrisk lasregel fér enkelt hand-

havande utan att handens position

behéver dndras
m Levereras hoger- eller vansterklippande YouTube »


https://youtu.be/l_T8yRqrEHE?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

érdi Handplatsaxar med utvixling

Klippa med lag kraftanstréangning ——

Helt enkelt béattre.

Idealsax

ERGO-skanklar go i
/ Artikelnr Total lingd Skarlangd & o O " utn?eﬂtin?jr; ar gor arbetet mindre
mm " mm " mm kg st va m For genomgaende raka klipp
D29ASS-2 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051 5 och konturklipp
\ D29ASSL-2 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051 5 m Kompakt skarhuvud: méjliggér sma
D29ASS-2-SB 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051 5 radier vid konturklipp
D29ASSL-2-SB 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 051 5 m Optimerad havarmsutvéxling:
Artikelnr Innehall o 25 % mindre kraftbehov. o
m Optimerad skargeometri Glider inte av,
st v aven utan tandning
DSET29-15 1x D29ASS-2, 1 Xi?ﬁl?éjisl:z och 1x D15A 1 m Levereras hoger- eller vansterklippande

Fasonsax
. ) L m ERGO-skanklar gor arbetet mindre
V Artikelnr Total langd Skarlangd é 5'3 @ utmattande
mm " mm " mm kg st 7 m For korta och raka konturklipp
|D29ss-2 260 10 1/4 40 19/16 12 +++ 049 5 m Skar med mikrotandning som férhindrar
‘\1 |DZQSSL-2 260 10 1/4 40 19/16 12 +++ 049 5 att arbetsstycket glider av

m Levereras hoger- eller vénsterklippande

Genomklippningssax

m ERGO-skénklar gor arbetet mindre

Artikelnr Total lingd Skirlangd & o O stmattande
mm " mm " mm kg st va m For genomgaende raka klipp
|DZQBSS-2 260 10 1/4 33 15/16 12 +++ 052 5 m Skar med mikrotandning som férhindrar
{D29BSSL-2 260 10 174 33 15/16 12 +++ 052 5 att arbetsstycket glider av

m Levereras hdger- eller vansterklippande

g T —
w (600 N/mm?)
L — & e



&rdi Handplatsaxar med utvéxling

Klippa med lag kraftanstrangning

m For genomgdende raka klipp
och konturklipp, vanster

m Skar med mikrotandning som farhindrar
att arbetsstycket glider av

m Levereras hoger- eller vénsterklippande

m For korta raka klipp och konturklipp

m Skdr med mikrotandning som férhindrar
att arbetsstycket glider av

m Levereras hdger- eller vansterklippande

m For genomgdende raka klipp

m Skar med mikrotandning som farhindrar
att arbetsstycket glider av

m Levereras hoger- eller vénsterklippande

Idealsax

Artikelnr Total liingd Skarlingd + d & O
_---------

D27A 260 10 1/4 33 15/16 1,2 0,56
D27AL 260 10 1/4 33 15/16 12 ++ 0,56 5
D27A-SB 260 10 1/4 33 15/16 1,2 ++ 057 5
D27AL-SB 260 10 1/4 33 15/16 1,2 ++ 057 5
| l—
©

e

I

Fasonsax

Artikelnr Total langd Skiirlangd ﬁ d o O
---------

D27 260 10 1/4 40 1.9/16 12 ++ 049
{p27L 260 10 1/4 40 19/16 12 ++ 049 5

Genomklippningssaxar

Artikelnr Total lingd Skarlangd ﬁ d & O
---------

260 10 1/4 32 15/16 12 ++ 056
260 10 1/4 32 15/16 12 ++ 056 5

). @ gh o B,
| Bt

D278
{D27BL




érdi Handplatsaxar med utvéxling

Helt enkelt béattre.

Idealsax, robust

Idealsax, lattmandvrerad

Total langd

/ Artikelnr
_---------

Skarlangd

/’ Artikelnr Total lingd stangd mm 53 O
D17ASS 240 9172 15 +++ 0556

\ D17ASSL 240 9172 24 1 15 +++ 0556 5

D17A 240 91/2 24 1 12 ++ 055 b

D17AL 240 91/2 24 1 12 ++ 055 5

= & & O

Idealsax MULTISNIP Longstyle

‘\ Artikelnr

D22A 280

Total langd

11

Skarlangd

64

2.1/2

D08 230 1.1/16 0,38
\ DO8L 230 9 27 11/16 1,2 ++ 038 5

D08-SB 230 9 27 11/16 12 ++ 039 5

DO08L-SB 230 9 27 11/16 12 ++ 039 5

o & 5 O

1,2

++

0.43

280

{D22A-3B

1

64

2172

1,2

++

0,45

5

Plattjocklek
(600 N/mm?)

® Brukstid

m For genomgdende raka klipp
och konturklipp

m Skar med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

m Ytterst robust, for sarskilt stora
belastningar: Sanksmidda skanklar

m Lackerade skanklar

m Levereras hoger- eller vénsterklippande

m Det speciellt laga skarhuvudet klippar
aven med mycket sma radier pa svart
atkomliga stallen

m For genomgaende raka klipp
och konturklipp

m Skidr med mikrotandning som férhindrar
att arbetsstycket glider av

m Levereras hoger- eller vénsterklippande

m For langa och rakt genomgaende snitt
samt stora radier.

m Extra langt skdr med avséttning i sidled

m Levereras endast i vansterklippande
utférande



&rdi Handplatsaxar med utvéxling

Den universella serien “16”

Fasonsax
m For korta och raka konturklipp . ) o
m Skar med mikrotandning som farhindrar V Artikelnr Total langd Skérlangd + é ﬂ Y
att arbetsstycket glider av ---------
m Levereras ocksa vansterklippande D16 280 91/2 40 19/16 12 ++ 0,38

|D16-SB 240 91/2 40 19/16 12 ++ 039 1[]

Fasonsax
m For korta och raka konturklipp . ) .
m Skar med mikrotandning som farhindrar \1 Artikelnr Total langd Skarléngd + é ﬂ Y
att arbetsstycket glider av ---------
m Levereras ocksa hogerklippande D16L 240 91/2 40 19/16 12 ++ 0,38
|D16L-SB 240 91/2 40 19716 12 ++ 0,39 10

Fasonsax
m For korta raka klipp och konturklipp . ) .
med stort radie at vanster och hoger v Artikelne Total léngd Skérléngd E:E é ﬂ Y
m Skér med mikrotandning som forhindrar I R R T L
att arbetsstycket glider av D16S 240 91/2 44 13/4 12 ++ 038 10
m Levereras endast i vansterklippande |D1GS-SB 240 91/2 4 13/4 12 ++ 039 10
utforande Artikelnr Innehall [
DSET16 1x D16, 1 x D16L och 1 x D16S i rulletui
Plattjocklek
ﬁ (Glmll.\,lc/mem‘)

Q Brukstid




&rdi Handplatsaxar med utvéxling

Alitid till hands for mangsidig anvandning Ese—mms

Helt enkelt béattre.

Dina fordelar i korthet:

1 Extremt kompakt skiarhuvud
Det extra kompakta skarhuvudet goér
saxen ytterst lattmandvrerad och
mojliggér klippning med mycket sma
radier och pa svaratkomliga stéllen.

2 Praktisk las- och stoppkombination
Las och stopp i ett — gor att saxen kan
slutas och hallas sluten snabbt och latt
med en hand. En sinnrik detalj som bidrar
till 6kad sékerhet.

3 Dubbel hiavarmsutvixling
Ditt kraftbehov reduceras markbart av
den dubbla havarmsutvaxlingen.
Samtidigt 6kas klippeffekten avsevart.

4 Ergonomiskt handtag
Inlagget av mjukare material och
plastmanteln gor att de ergonomiskt
utformade skanklarna ligger bra i handen.

Idealsax, snabb och lattmandvrerad

/ Artikelnr Total lingd Skiirlangd IEI-EI é 5'3 [ . Ez;guizﬁ:pgaende raka ipp och
_--------- m Skirhuvudets nya geometri gér saxen
D15A 180 13/16 +++ 0,18 mycket lattmandvrerad — ytterst
\ D15AL 180 7 20 13/16 1,0 +++ 0,18 10 lampligt for mycket sma radier och
D15A-SB 180 7 20 13/16 10 +++ 020 10 svaratkomliga stallen
D15AL-SB 180 7 20 13/16 10 +++ 020 10 m Optimerad havarmsutvéaxling till-
. . sammans med mycket kompakt
Artikelne tonehall & konstruktion garanterar 100 % effekt
. vid lag kraftanstrangning.
DSET15 1 x D15A, 1 x D158 och 1 x D15AL i rulletui 20 ® ERGO-skanklar gor arbetet mindre
utmattande
m Levereras hager- eller vansterklippande
= (600 N/mm?)
¥ 1

é Brukstid



https://youtu.be/BY5Max0Rv0I?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

&rdi Extra kraftiga saxar med HSS-skar

For de hogsta kraven avseende livslangd
och prestanda

Dina fordelar i korthet:

1 Léngre livslangd
Skéarhuvudena &r sanksmidda och
seghérdade. De anvénda skaren av HSS
garanterar betydligt langre livslangd &n
saxar med vanliga skéar. Detta mérks bl
a vid bearbetning av hogfasta material.
2 Dubbel havarmsutvixling
Ditt kraftbehov reduceras markbart av
den dubbla hadvarmsutvéxlingen.
Samtidigt 6kas klippeffekten avsevart.
3 Ergonomiskt handtag
Inldgget av mjukare material och
plastmanteln gor att de ergonomiskt
utformade skanklarna ligger bra i handen.

Idealsax HSS-TiN
m Saxhuvud TiN-belagd for &nnu langre . ) .
brukstid dven vid harda material / Artikelnr Total langd Skarléngd + é ﬁ Y
m Insatta skr av HSS ---------
m For genomgaende raka klipp D27AH-TIN 260 10 1/4 33 15/16 1,2 +++++ 0,56
och konturklipp, véanster \ D27AHL-TIN 260 10 1/4 33 15/16 1,2 +++++ 0,56 1
m Levereras hdger- eller vansterklippande
Plattjocklek
(600 N/mm?)
Q& Brukstid

10



&rdi Extra kraftiga saxar med HSS-skar

Helt enkelt béattre.

Idealsax HSS
Fo aende raka kli h
/‘ Artikelnr Total lingd Skarlangd IE:E é 5 O . kzgfﬂﬁspgaen © fala PP o2
mm " mm " mm kg st V6 m |satta skér av HSS
|D27AH 260 10 1/4 33 15/16 12 ++++ 056 1 m Levereras hoger- eller vansterklippande
\ |D27AHL 260 10 1/4 33 15/16 12 ++++ 056 1
$
Halsax HSS
. ) . m For korta och raka konturklipp
V Artikelnr Total langd Skarlangd é 5'3 @ m Isatta skir av HSS
mm . mm . mm kg st V6 m PVC-doppade skénklar
D407-275 275 11 42 15/8 10 ++++ 053 1 m Levereras hoger- eller vansterklippande
~\1 D407-275L 275 11 42 15/8 10 ++++ 053 1
D407-300 300 12 43 1 .11/16 1,0 ++++ 0,60 1
D407-300L 300 12 43 1 11/16 1,0 ++++ 0,60 1
Idealsax HSS
. . o e m For genomgaende raka klipp
/ Artikelnr Total langd Skarlangd é 5'3 @ och konturklipp
mm " mm " mm kg st V6 m Isatta skar av HSS
|D416-280 280 11 34 13/8 10 ++++ 061 1 m PVC-doppade skénklar
\ |D416-280L 280 1" 34 13/8 10 ++++ 061 1 m Levereras hoger- eller vansterklippande
Pelikansax HSS
. ) . m For langa raka och genomgéende klipp
Artikelnr Total langd Skarlangd é 5'3 @ m Insatta skir av HSS
mm . mm . mm kg st V6 m PVC-doppade skénklar
|D418-300 300 12 62 27/16 10 ++++ 071 1 m Levereras endast hégerklippande
|D418-350 350 14 65 29/16 10 ++++ 080 1

Plattjocklek
(600 N/mm?)

& Brukstid

"



&rdi Platsaxar i normalt utforande

Tillforlitlig klippning med robusta klassiker

Dina fordelar i korthet:

1 Smitt skdrhuvud och skénklar
Saxhuvudet och skénklarna &r
sanksmidda i ett stycke. Detta gor
dem sa robusta och tillforlitliga.

2 Induktivhdrdade skar
De induktivhardade skédren garanterar
hég livslangd och optimalt klippresultat.

3 Justerbar forskruvning
Nar skaren har efterslipats kan alla
platsaxar i normalt utférande enkelt
justeras igen.

Idealsax
m For genomgdende raka klipp och
kon '?urklippg PP / Artikelnr Total langd sirangd mo Qs
m D216 - Lackerade skanklar _---------
m D116 — PVC-doppade skanklar D216-260 260 10 1/4 1.3/16 0.49
m Levereras hoger- eller vansterklippander \ D216-260L 260 10 1/4 30 1.3/16 1,0 ++ 049 5
D216-280 280 11 34 138 10 ++ 058 5
D216-280L 280 1 34 13/8 10 ++ 058 5
D116-260 260 101/4 30 13/16 10 + 049 5
D116-260L 260 101/4 30 13/16 10 + 049 5
D116-260-SB 260 101/4 30 13/16 10 + 049 5
D116-260L-SB 260 10 1/4 30 13/16 10 + 049 5
D116-280 280 11 34 138 10 + 056 5
D116-280L 280 11 34 13/8 10 + 056 5
D116-280-SB 280 11 34 138 10 + 059 5
D116-280L-SB 280 1 34 13/8 10 + 059 5
Artikelnr Innehall &)
DSET.SF3 1 x D216-280, 1 x D216-280L och 1 x D218-300
i rulletui
(600 N/mm?)
O Brukstid

12



&rdi Platsaxar i normalt utforande

Helt enkelt béattre.

Idealsax, utan dppningsstopp

Artikelnr

Total langd

Skarlangd + é 5'3 &)
---------

D216-280-B-SBSK 280 11 34 13/8 10 ++ 058
|D216—280L—B—SBSK 280 11 34 13/8 10 ++ 058 5

. <o

Pelikansax

Artikelnr Total lingd Skarlingd m:m & s O
_---------
D218-300 300 2 7/16 0,73
D218-300L 300 12 62 2 7/16 1,0 ++ 073 5
D218-350 350 14 6b 29/16 10 ++ 080 5
D118-300 300 12 62 2 7/16 1,0 + 073 5
D118-300L 300 12 62 2 7/16 1,0 + 073 5
D118-300-SB 300 12 62 2 7/16 1,0 + 074 5
D118-300L-SB 300 12 62 2 7/16 1,0 + 074 5
D118-350 350 14 65 2 9/16 1,0 + 080 5

Plattjocklek
(600 /)

& Brukstid

m For genomgaende raka klipp
och konturklipp

m Utan dppningsstopp och med speciellt
vassat saxhuvud

m Skar med mikrotandning som forhindrar
att arbetsstycket glider av

m Yiterst robust, for sarskilt stora
belastningar: Saxen ar komplett
hardad och brunerad och skareggen
ar induktionshéardad

m PVC-doppade skéanklar

m Levereras hdger- eller vansterklippande

m For langa raka och genomgaende klipp
m De extra langa skéren ar idealiska for
genomklippning av stora platskivor

m D218 — Lackerade skanklar

m D118 — PVC-doppade skanklar

m Levereras hogerklippande (eller, i stor-
leken 300 mm, dven vansterklippande)

13


https://youtu.be/SO1WWwhb02k?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

&rdi Platsaxar i normalt utforande

Tillforlitlig klippning med robusta klassiker

Kontur-hal-sax

. ::Soprekc?;tlft ;amka; I:!gl’;:;(:h konturkdipp V Artikelnr Total langd Skarlangd ﬁ é 5'3 @
m Mycket smalt skarhuvud ---------
m D214 — Lackerade skanklar D214-250 250 17/16 10 ++ 047
m D114 — PVC-doppade skéanklar 4 D214-250L 250 10 37 17/16 10 ++ 047 5
m Levereras hoger- eller vansterklippande D214-275 275 1 43 111/16 10 ++ 053 5
D114-250 250 10 37 17/16 1,0 + 047 5
D114-250L 250 10 37 17/16 1,0 + 047 5
D214-275: Levereras sa lange lagret racker
Halsax
: E‘;rﬂl;o_rtfaﬁ';:::: :E:;Elr::'pp Tf Artikelnr Total langi saringd  mm Qg3 O
m D107 - PVC-doppade skanklar _---------
m Levereras hoger- eller vansterklippande D207-250 250 15/8 0.49
‘1 D207-250L 250 10 42 15/8 1,0 T+ 049 5
D207-275 275 11 42 15/8 10 ++ 053 b5
D207-275L 275 11 42 15/8 10 ++ 053 5
D207-300 300 12 47 17/8 10 ++ 058 5
D207-300L 300 12 47 17/8 10 ++ 058 5
D107-225 225 9 388 11/2 1,0 + 037 5
D107-225-SB 225 9 38 11/2 1,0 + 038 5
D107-250 250 10 42 15/8 1,0 + 049 5
D107-250L 250 10 42 15/8 1,0 + 049 5
D107-250-SB 250 10 42 15/8 1,0 + 050 5
D107-250L-SB 250 10 42 15/8 1,0 + 050 5
D107-275 275 11 42 15/8 1,0 + 055 b
D107-275L 275 11 42 15/8 1,0 + 055 b
D107-300 300 12 47 17/8 1,0 + 060 5
D107-300L 300 12 47 17/8 1,0 + 060 5
D107-225 + D107-225-SB: Levereras sa lange lagret racker
Plattjocklek
(600 N/mm?)
Q® Brukstid

14



&rdi Platsaxar i normalt utforande

Helt enkelt béattre.

Rundhalssax
Artikelnr Total langd Skiirlangd ﬁ S s O : E?j?;;e:gfr cirkelklippning
Q --------- m Lackerade skénklar
D208-275 275 11 40 19/16 10 ++ 051 m Levereras hoger- eller vansterklippande
|DZU8-275L 275 1 40 19/16 10 ++ 051 5
Universalsax
. " o m For raka klipp och konturklipp
V Artikelnr Total langd Skarlangd + @ 5'3 @ - PVC-doppade skanklar
--------- m Levereras endast hogerklippande
D106-250-SB 250 68 2 11/16 1,0 + 044
Universalsax med brett skar
For raka kli h konturkli
V Artikelnr Total langd Skarlingd & & O . (Sotroz . dig:;) och Kontdridipp
Smmotem " mm kg stV m PVC-doppade sknklar
D106A-250-SB 250 10 67 25/8 1,0 + 046 5 m Levereras endast hogerklippande
Plattjocklek
(600 N/mm2)
é Brukstid
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&rdi Platsaxar i normalt utforande

Tillforlitlig klippning med robusta klassiker

Platsax Berlin-modell

m For raka snitt . ) .
m D202 — Lackerade skinklar r_ Artikelnr Total langd Skarlangd ﬁ é 5'3 @
m D102 — PVC-doppade skénklar ---------
m Levereras endast hdgerklippande D202-250 250 2 3/8 047
D202-300 300 12 79 3 1,0 ++ 0,70 5
D102-225 225 9 55 2 3/16 1,0 + 044 5
D102-250 250 10 60 23/8 1,0 + 048 b
D102-250-SB 250 10 60 23/8 1,0 + 049 b
D102-300 300 12 79 3 1.0 + 072 5
D102-225: Levereras sa lange lagret racker
Platsax amerikansk typ
m For raka snitt . . L
m Levereras endast i vansterklippande r— frtikelne e . * é ﬂ o
utforande _---------
m Skénklar PVC-doppade D146-200 200 15/8 10 + 032
D146-250 250 10 54 21/3 10 + 047 6
D146-300 300 12 68 2 11/16 1,0 + 067 6
D146-350 350 14 72 2 13/16 1,0 + 075 6
Plattjocklek
- — ﬁ (Glmll.\)le/mem‘)
® Brulstid
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érdi Bandjarnssaxar

Skara kraftiga stalband med en hand

Sakerhetshandsax med utvaxling

Artikelnr Total liingd Skarlangd 5‘3 (]
mm mm kg st
D123S 260 10 1/4 38 11/2 0,55 5
D123S-SB 260 10 1/4 38 11/2 0,56 5
o
L@ éS
; =
YouTube »
Bandjarnssax
Artikelnr Total lingd Skarlangd 5'3 (]
mm mm kg st
|D122N 225 9 31 11/4 0,40 5
Bandjarnssax
Artikelnr Total langd Skarlangd 5'3 (]
mm mm kg st
|D122A 260 10 1/4 30 13/16 042 5
ID]ZZA—SB 260 10 1/4 30 13/16 043 5

—U‘,

Helt enkelt béattre.

m Enhandsklippning med |ag kraftanstrangning
tack vare dubbel havarmsutvéaxling

m Bandet halls fixerat vid klippning,
vilket férhindrar att det smaller upp

m Den platta underdelen kan enkelt skjutas
in under bandet

m Fungerar t om pa hardade stalband
(560 N/mm?) med bandbredd upp till 32 mm,
bandtjocklek upp till 1T mm

m Induktivhardade skar for lang livslangd

m ERGO-skénklar gor arbetet mindre utmattande

m En nedhallare férhindrar att bandets
ande slar upp

m Den platta underdelen kan enkelt
skjutas in under bandet

m For bandbredd upp till 25 mm,
bandtjocklek upp till 0,6 mm

m Lackerade skanklar

m Den platta underdelen kan enkelt
skjutas in under bandet

m Bra forhallande mellan pris och kvalitet

m For bandbredd upp till 25 mm,
bandtjocklek upp till 0,6 mm

m Skénklar PVC-doppade


https://youtu.be/DgD0FWhPUvA?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG

érdi Guldsmeds- och tunnplatsaxar

Klipp med higsta precision

S

VAICES &«

Guldsmedssax

m Slutna skanklar

m Helt famicklad Artikelnr Utférande Total lingd Skarléngd 5‘3 &)
D70-1 raka skar 180 31 11/4 013 12
|D71-1 bojda skar 175 7 32 11/4 013 12
=
Guldsmedssax

m Oppna skanklar

. HZIpt tormicklad Artikelnr Utférande Total lingd Skarlangd 5‘3 /)
D72-1 raka skar 180 31 11/4 011
Guldsmedssax

m Med 6glor

u Helt fégnickla d Artikelnr Utfdrande Total léngd Skiringd g3 ()
D74-1 raka skar 180 7 34 13/8 009 12
|D75—1 bojda skar 175 7 33 15/16 009 12

rft_':%

Guldsmedssax

m Slutna skanklar med fjader

m Helt fornicklad l Artikelnr Utforande Total langd Skarlangd 5'3 @
D76-1 raka skar 180 1 0,14
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&rdi Combi-saxar

Den mangsidigt anvandbara
MULTI-talent-saxen

Helt enkelt béattre.

‘@ Combi-sax rak

Artikelnr Total lingd Skirlingd ma 53 O
_--------

D52-2 200 0,27
s :—
i —

Combi-sax

Artikelnr Total lingd Skarlangd 5‘3 )
D47-2 140 51/2 31 11/4 0,05
D48-2 190 71/2 42 15/8 0,11 10
D48A-2 190 71/2 36 1 3/8 0,11 10
D49-2 165 6 1/2 - - 0,12 10
D47 140 51/2 31 11/4 0,08 15
D48 190 71/2 42 15/8 0,12 10
D48A 190 71/2 38 11/2 0,11 10
D49 160 6 1/4 - - 0,12

cr.:z:t:

Combi-sax Combinox

Artikelnr Total léngd Skarlingd sy O

40 19/16 0714 10

Combi-sax MULTISNIP Master

Artikelnr Total léngd Skarlangd sy O
_--------
D51A 235 9 1/4 50 0,19 5

Platjocklek
@ Fpe (Gg:lql'\)l(}memz)

m Skar och grepp smidda i ett stycke
for hog stabilitet
m Skér med tandning férhindrar
att arbetsstycket glider av
m ERGO-skénklar gor arbetet
mindre utmattande
m Sandbléstrade, forkromade skar
som skydd mot korrosion
m Klipper upp till 0,6 mm tjockt kallvalsat stal

D47-2 / D48-2 / D48A-2 / D49-2:

m ERGO-skéanklar gor arbetet
mindre utmattande

m Skar av rostfritt adelstal

D47 / D48 / D48A / D49:

m Skar med tandning forhindrar att
arbetsstycket glider av

m Skar av rostfritt adelstal

D48A-2 / DA8A:

m Vinklade skar

D49-2 / DA9:

m For flerledarkablar med upp till
10 mm diameter

m Skér av rostfritt adelstal

m Ergonomiska skanklar med inlagg av
mjukare material

m Med tradstyrning for klippning av
najtrad till @ 2,5 mm

m Rundklippning mot anhall vid anhallet
for avisolering av kablar fran @ 1,0 till 1,5 mm

m For langa och rakt genomgaende klipp
(stora radier)

m Alla metalldelar av rostfritt adelstal

m Skanklar av robust och glasfiberforstarkt
plast med en mjuk insats
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&rdi Platslagariverktyg

Specialverktyg for specialister

A M,

Falstang

: f’m:/idrlz\(;kkevrzltlitftss\/s;ﬁtl Artikelnr Form Utforande led n?ilr:lmé- Total lingd 5'3 )

m Minsta gapdjup rakt 60 mm mm  mm . kg st V6

m Minsta gapdjup béjt 50 mm D33-60 rak genomstucket 60 280 11 060 6
D331-40 rak palagt 40 280 11 056 6
D331-60 rak palagt 60 280 11 063 6
D331-80 rak palagt 80 320 12 3/4092 5
D34-60 bojd 45° genomstucket 60 270 10 3/4 0,72 6
D341-40 bojd 45° palagt 40 270 10 3/4 0,69 6
D341-60 bojd 45° palagt 60 270 10 3/4 063 6
D341-80 bojd 45° palagt 80 320 12 3/4 092 5
D35-60 bojd 90° genomstucket 60 255 10 071 6
D351-60 bojd 90° palagt 60 255 10 067 6

LI

palagt genomstucket

D35...

Falstang, PVC-belagda skanklar

: E:]Liil:\éklzzlét?f::?tl Artikelnr Form Utforande led n?.?E- Total langd 5'3 @
vi

m PVC-belagda skanklar mm | mm . kg st A

m Minsta gapdjup rakt 60 mm D33-60-P rak genomstucket 60 280 11 0,60 6

m Minsta gapdjup béjt 50 mm D331-60-P rak palagt 60 280 11 062 6
D34-60-P bojd 45° genomstucket 60 270 10 3/4 0,64 6
D341-60-P bojd 45° palagt 60 270 10 3/4 063 6
D35-60-P bojd 90° genomstucket 60 255 10 0,71 6
D351-60-P bojd 90° palagt 60 255 10 067 6

D35...-P
palagt genomstucket
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érdi Platslagariverktyg

Helt enkelt béattre.

Piccolo-falstang

Artikelnr Form Utforande led n?’r::é}- Total langd 5'3 @ : ;(;:IZ?ZVPL?/:ﬁtae:ISStalcmh bjarbeten
mm  mm . kg st V6 m PVC-belagda skénklar
D331-22 rak palagt 22 180 7 021 10 m Fullstandigt hardad
D341-22 bojd 45° palagt 22 180 7 019 10 m Gapdjup rakt 30 mm

m Gapdjup bdjt 28 mm

-

Platslagarplattang

m Smidd av kvalitetsstal

Artikelnr Utfdrande led Total langd sy A m PVC-belagda skanklar
mm | kg st V6 m Plan tangback
D301 palagt 240 91/2 040 6 m Gapdjup 45 mm

f m Tandning 0,8 mm

T T

Platslagarrundtang
idd av kvalitetsstal
Artikelnr Utforande led Total langd 5'3 & : Iic;(l:-b:;zg (;/: ; kea s; :r
mm " kg st V6 m Rund tangback
D311 palagt 260 10 1/4 0,38 6 m Gapdjup 50 mm
m Tandning 1,0 mm
Falsupptagningstang
: . Opp- ) m Smidd av kvalitetsstal
Artikelnr Form Utforande led "\Ilr: ;- Total langd 5'3 @ m Brunerad
mm mm " kg st V6 m PVC-belagda skanklar
D355 rak palagt 30 250 10 043 5
Hornfalstang
: ) Opp- ) m Smidd av kvalitetsstal
Artikelnr Form Utforande led n‘llr:g:- Total langd 5'3 @ m Brunerad
mm mm " kg st V6 m PVC-belagda skanklar
D335 rak palagt 60 280 11 074 5 m Gapdjup 65 mm
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érdi Platslagariverktyg

Specialverktyg for specialister

Klamfalstang

. . . o
: ::JI::r:\(; kvalitetsstal Artikelnr Form Utforande led nufg';s Total langd 5'3 @
m PVC-belagda skanklar -——------
m Gapdjup 80 mm D336 ra genomstucket 80 320 12 3/4 0,78 5
Krymptang
m Rationellare arbete med 3 nedre kéftar . )
och 3 ovre kaftar Artikelnr Total lingd 5'3 ()

m Sjalvoppnande e e s W
250 10 047 1

m Komplett forzinkad D36
m PVC-belagda skénklar
m Gapdjup 28 mm

Bockapparat for rannkrok

] ﬁg?:;rg[‘; )l(%nr:]n[:] for hangrannekrokar Artikelnr Total lingd 5,3 &
m Huvud av rostbestandigt gjutjarn ———---
m Avglidningsrulle som skydd for de D396

plastbelagda héngrannekrokarna 9

e

_\
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&rdi Mattknivar och multiverktyg

Den praktiska vardagshjalpen

Helt enkelt béattre.

Universalkniv

Artikelnr Total langd Skarlangd 5‘3 )
DBKPH-EU 160 6 1/4 28 11/8 0,18 12
DBKWH-EU 160 6 1/4 28 11/8 0,20 12
DBKAH-EU 160 6 1/4 28 11/8 0,14 12
Knivset DBKPH

Artikelnr Innehall 5 O

DBKPH universalkniv i praktiskt nylonetui
m + 15 st trapetsknivblad DBK-T
DBKPH-SET  m + 5 st krokknivblad DBK-H 056 8
m + 2 st linoleumsknivblad DBK-L
m + 2 st stickknivblad DBK-A

Reservblad
" . Innehall per
R Artikelnr Total langd firpackning 5'3 7
" pBKH DBK-T 2 3/8 005 50
DBK-H 50 2 10 005 1
§ pBk.L  DBK-L 87 31/2 5 007 1

Multifunktionsverktyg med stor sax

Artikelnr Total langd Total ldngd Skarlingd ﬂ @
oppet ihopfilit
_---------
DBST 175 7 100 4 b5 2 3/16 0,36

L2,

m DBKPH-EU: komfort plasthandtag,
tryckplatta for tummen fér maximalt
anpressningstryck, bladmagasin med
5 reservblad

m DBKWH-EU: handtag av adeltrd

m DBKAH-EU: latt aluminiumhandtag

m Snabbt byte av knivbladet

m Baltesclips

m Kniv med komfortabelt plasthandtag
m Praktiskt nylonetui med blixtlas
m Fyra olika knivblad fér olika material

m Lampade for alla BESSEY
universalknivar

m 1 multiverktyg med 7 funktioner:
sax, kniv, sag, fil, krysskruvdragare
samt stor och liten sparskruvdragare

m Klipper: lader, lina, vinyl, tunn kabel,
snore, tunn plast, papper och mycket
mer

m Med robust baltesvaska for séker
férvaring néra tillhands

m Skanklar av ddelstal med inlagg av
mjukare material for glidsakert arbete
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Spann- och skarverktyg
av proffs — for proffs

Néar det galler innovativa losningar for fastspanning och fastsattning av arbetsstycken och
skarplat ar detta ratt plats. Oavsett om klassiska skruvtvingar, traditionella handplatsaxar eller
speciella Iosningar kravs for speciella arbetskrav, erbjuder BESSEY ratt klam- och skarverktyg
for alla hantverkare inom tra- och metallbearbetning ska fa det mest optimala stddet i sitt

arbete.

Spannverktyg kring traarbeten

11

Skruvtvingar av

L Korpustvingar
aducerat gjutjarn P g

Spannverktyg kring metallarbeten

\
H

Variabla snabbspannare

Extra kraftiga tvingar

BESSEY
Image
film

BESSEY Tool GmbH & Co. KG = MiihlwiesenstraRe 40
74321 Bietigheim-Bissingen, Germany

Fon +49 7142 401-0 = Fax +49 7142 401-452

E-Mail: tool-info@bessey.de

Vinkelspannare

|

Ho

Spannelement for svetshord

@

Helt enkelt battre.

BESSEY

Detaljerad information
om alla produkter under
https://www.bessey.de/sv-se

%__

e
»

Darrmonteringsverktyg

Snabbtvingar fér maskinbord

Din aterférséljare:

pr-bessey-schneidtechnik__sv

11/2023

Vi friskriver oss fran ansvaret for tryckfel.



https://www.instagram.com/besseytool_official/
https://www.facebook.com/BESSEY.Tool.Einfach.Besser/
https://www.linkedin.com/company/bessey-tool-gmbh-&-co-kg/?originalSubdomain=de
https://www.youtube.com/playlist?list=PLtmfy_y8Moc9FD864axCCynuFdfU-P9uG
https://www.bessey.de/sv-se
https://youtu.be/c5MoBpZ_f50?list=PLtmfy_y8Moc87fQPEr_ha0Yi_iRklbBMs
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